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(5 4 )  (5 7 ) ПОРОШКООБРАЗНЫЙ СОСТАВ 
ДЛЯ ХРОМИРОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ'преиму­
щественно из предварительно никелирован­
ных углеродистых степей, содержащий 
окись алюминия, окись хрома и алюминий, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
цепью повышения коррозионной стойкости 
изделий в яблочной кислоте, он допол­
нительно содержит закись-окись кобаль­
та и тетраборфторат калия при следующем 
соотношении ингредиентов, мае %:

А пюминий 
Окись хрома 
Закись-окись 
кобальта 
Тетраборфторат 
калия
Окись алюминия
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Изобретение относится х метаппургии,, 

в '/^частности к химико-термической об- ! 
.работке (ХТО) металлов и сплавов в 
порошковых средах, и может быть исполь­
зовано дня повышения эксплуатационных 5 
характеристик изделий из предварительно 
никелированных углеродистых сталей, 
применяемых в приборостроительной, 
нефтяной, машиностроительной, химичес­
кой и пищевой отраслях промышленности, fо

Известен состав для хромирования 
из порошковых смесей на основе ферро­
хрома C i 3 ♦

Однако термодиффузионная обработка 
предварительно никелированных угперо- 15 
цистых сталей из этих составов не позво­
ляет, ■ получать на них диффузионные слои 

, с высокой коррозионной стойкостью из- 
за неудовлетворительного качества поверх­
ности обрабатываемых материалов поо- эд
пе ХТО.

Наиболее близким к изобретению по , 
технической сущности и достигаемому 

•эффекту является состав для хромирова­
ния, содержащий мае %: окись хрома 56. 5̂ 
6 0 , алюминий 1 0 - 1 5 ,фтористый апю- ' 
миний 3 -5  и. окись алюминия осталь­
ное С 2 ]  .

i
Однако коррозионная стойкость пред- 3q 

варитепьно никелированных углеродистых 
сталей после обработки в известном 
составе не является достаточной при 
работе деталей из этих материалов в 
высокоагрессивных средах химической, ^  
нефтяной и пищевой отраслях промышлен­
ности.

Цепь изобретения -  повышение корро, 
зионной стойкости изделий в яблочной 
кислоте.

Указанная цепь достигается тем, что 
порошкообразный состав для хромирования 
изделий, включающий окись алюминия, 
окись хрома и. алюминий, дополнительно 
содержит закись-окись кобальта и тетра- 
борфторат калия ! при следующем соотно- 
шешпГ ингредиентов, мае %:

Алюминий 9 -1 5
Оксиь хрома : 31 ,5^-43 ,35  
Закись-окись
кобальта 7 ,6 5 -1 3 ,5
Теграборфгораг 
калия 1 -4
Окись алюминия Остальное
П р и м е р  Хромирование в предла­

гаемой порошковой среде осуществляет­
ся при 950°С  в течение 4 ч в контей­
нерах с плавким затвором.

Сравнительные данные по коррозион­
ной стойкости предварительно никелиро­
ванной углеродистой стали 4 5  в 5%-ном 
растворе яблочной кислоты при использо­
вании известного и предлагаемого соста­
вов приведены в таблице. '.

Коррозионная стойкость оценивалась 
по потере массы на единицу площади по­
верхности образца за 4 0 0  ч испытаний.

Таким образом, использование предла­
гаемого состава позволяет повысить кор­
розионную стойкость в яблочной кислоте 
в 7 ,5 -8 ,5  раз. Это позволяет заменить 
изделия из дорогой нержавеющей стали 
на. простые углеродистые, обработанные 
предлагаемым составом.

Состав насыщающей среды, 
мае. %

Потеря 
массы, 

г /м  2

2 9  Ае^Оз + 12  А2 + 5 6  С г 2 0 '3 +
+ 3 А С F 3 Сталь 3 4

( Известный )

3 8  А 0  з + 1 2  A t + 3 6  Сг2С>3 + 
+ 1 2  С оъ0 4 + 2 KBF4 . 4

3 6  Ае20 3 + 15 АР + 3 1 ,5  С г^ О з  + 
+ 1 3 ,5  С0Э0 4 + 4 КВР4 | 5

39  А62° з + 9 A f + 1 3 ,3 5  с г 2о 3+ 
+ 7 ,6 5  С о3 0 4+ 1 KBF4 4
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