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1

Изобретение относится к волочиль­
ному производству.

Известно устройство для извлечения 
длинной оправки из трубы после воло­
чения, включающее установленный по 
оси волочения источник ультразвуко­
вых колебаний, соединенный соосно с 
ним волновод, торец которого снабжен 
упором, взаимодействующим 'с торцом 
оправки [13-

Известно также устройство для 
волочения труб на длинной подвижной 
оправке, с наложением ультразвуковых 
колебаний на инструмент, включающее 
преобразователь ультразвуковых коле­
баний, соединенный с ним волновод, 
в осевом отверстии которого установ­
лена волока, и длинную оправку^рас­
положенную в волоке по оси волоче­
ния и тянущее средство [2], Данное 
техническое решение является наибо­
лее близким к изобретению.

Известные устройства не позволяют 
посредством одного и того же средст­
ва для создания ультразвуковых ко­
лебаний осуществлять волочение труб^
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с наложением ультразвуковых колебаний-ДО

на волоку и извлечение оправки из 
трубы с наложением ультразвуковых 
колебаний на оправку.

Цель изобретения - повышение 
производительности процесса и увели­
чение эффективности использования 
ультразвуковой энергии.

Эта цель достигается тем, что 
оправка снабжена упорным фланцем, 
установленным на заднем ее конце 
и взаимодействующим с волноводом.

На чертеже изображено предлагае­
мое устройство, продольный разрез.

Устройство включает преобразо­
ватель 1 ультразвуковых колебаний, 
присоединенный радиально к волново­
ду 2, выполненному в виде диска, 
диаметром, равнь№і половине длины 
радиальных ультразвуковых колебаний, 
с торцами, расположенного в узле 
продольных колебаний. В волноводе 
2 в осевом отверстйи установлена 
волока 3. В волоке 3 по оси волоче­
ния расположена оправка 4 длиной, 
кратной половине длины продольных 
ультразвуковых колебаний. На заднем 
конце оправки 4 выполнен упорный
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фланец 5« Устройство включает также 
тянущее средство 6,

Устройство работает следующим 
образом.

Трубную заготовку 7 с предвари­
тельно закованной головкой надевают 
на длинную оправку 4, задают в во­
локу 3, захватывают за закованную 
головку тянущим средством 6» Посред­ством; преобразователя ультразвуковых 
колебаний 1 и волновода 2 сообщают 
волоке 3 продольные ультразвуковые 
колебания и осуществляют волочение.
В момент выхода проволоченной трубы 
7 из волоки 3 оправка 4 упирается 
yiiopHt̂  ̂фланцем 5 в продольно вибри­
рующий торец волновода 2. Между упор­
ным фланцем 5 оправки 4 и торцом вол­
новода 2 за счет усилия извлечения 
оправки из трубы создается плотный 
контакт f и по оправке, длина кото­
рой равна целому числу полуволн, 
распространяются продольные ультра­
звуковые колебания, облегчак^щие 
процесс извлечения оправки из трубы. 
Тянущее средство 6 продолжает свое 
движение до тех пор, пока вся оправ­
ка 4 не будет извлечена из трубы 7.

Предлагаемое ycTpoftcTjao [позволяет 
извлекать подвижную оправку из трубы 
на том же оборудовании, на котором 
производилось волочение трубы с 
ультразвуком, и таким образсия уве­
личивает эффективность использования
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ультразвуковой аппаратуры, установ­
ленной на стане. За счет наложения 
продольных ультразвуковых колебаний 
усилие волочения трубы на подвижной 
оправке уменьшается на 25-30%, а 
усилие извлечения оправки из трубы - 
на 35-45%.-

Формула изобретения
Устройство для волочения труб на 

длинной подвижной оправке и после­
дующего извлечения оправки из трубы 
с наложением ультразвуковых коле­
баний на . инструмент, включающее 
преобразователь ультразвуковых коле­
баний, соединеннный с ним волновод, 
в осевом отверстии которого установ­
лена волока, длинную оправку, рас­
положенную в волоке по оси iволоче­
ния, тянущее средство, о т л и ч а ­
ю щ е е с я  тем, что, с целью повы­
шения производительности процесса 
и увеличения эффективности исполь­
зования ультразвуковой энергии, 
оправка снабжена упорным фланцем, 
установленным на заднем ее конце 
и взаимодейетвуклцим с волноводом.
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