
 



 

РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект:  116  с.,64 рис., 27 табл., 22 источника,  прилож. 

Объектом разработки является разработка улучшенной конструкции и 

технологии изготовления дискового шевера. 

Цель проекта  - разработать улучшенную конструкцию и технологию 

изготовления дискового шевера. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: произведен 

патентный поиск конструкций шеверов и спроектирован дисковый шевер; 

разработана технология изготовления шевера, рассчитаны режимы резания и 

нормы времени на операции; разработана инструментальная наладка на станок 

с ЧПУ. Так же затронуты в проекте вопросы охраны труда, производится 

экономический расчёт. 

Областью возможного практического применения является 

высокопроизводительная обработка зубчатых колес. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

отражает состояние разрабатываемого объекта. Использованные в проекте 

литературные и другие источники теоретических и методологических 

положений сопровождаются ссылками на их авторов. 
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