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Цель работы -  методика определения конструкторско- 
технологических параметров, необходимых при проектирова­
нии валковых мельниц, предназначенных для измельчения кус­
ковых и сыпучих материалов.

Попадая в межвалковое пространство, кусковый материал 
захватывается встречно вращающимися валками, деформиру­
ются и разрушаются на мелкие куски-частицы порошка, кото­
рые уплотняются в куски полос толщиной йл< 0,012 Da (Db -  
диаметр валков). При уплотнении сыпучего материала валками 
в результате силового воздействия частиц между собой проис­
ходит их дробление.

Совместным решением математического описания критерия 
прочности Мора-Кулона и условий пластичности материала 
частиц Сен-Венана-Генки получены значения среднего и боль­
шего главного напряжений в обрабатываемом давлением по­
рошка, обеспечивающие дробление его частиц: 
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( (Tg -предел прочности, ę  vi с — угол межчастичного трения и 

сцепления частиц; -  относительная плотность порошка в 
межвалковом пространстве, определяемая экспериментально и 
описываемая выражением v ^ = v j -f/ccr" (v; — насыпная плот­
ность порошка, к  п т -  параметры, зависящие от свойств мате­
риала частиц и условий процесса).

Исходя из изложенного и полученной экспериментально ги­
перболической зависимости =  С w const (С  — параметр,
зависящий от свойств порошка, диаметра валков, скорости и 
направления прокатки) разработан алгоритм расчета и выбора 
технологических параметров процесса, действующих на валки 
сил и мощности их привода, по которым проводятся кинемати­
ческие и прочностные расчеты валковых мельниц.
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