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Предложен способ для экспериментального определения 
опережения при периодической прокатке полос в двухвалковом 
прокатном стане с валками 1 , снабженном нажимным пневма
тическим цилиндром 2  и 
распорными пружинами 
сжатия 3, установленными 
между опорными подушками 
валков (рис. 1). Для модели
рования горячей прокатки 
стали использована заготов
ка 4, отлитая из свинца мар
ки СЗ ГОСТ 3778-98 с со
держанием примесей около 
0 ,0 1 % и размещенная в рам
ке, состоящей из двух парал
лельных профилированных
направляющих линеек 5, скрепленных между собой поперечи
ной 6 . Для фиксирования положения заготовки в рамке на конце 
направляющих линеек размещены два винта 7. За счет силового 
воздействия пневматического цилиндра 2  валки обжимают заго
товку 4 до толщины, определяемой перемещающимися совме
стно с заготовкой направляющими линейками 5. Затем заготов
ку освобождают от рамки, вывинчивая винты 7, перемещают 
вдоль рамки на величину А/ = /„ -  /, и снова закрепляют этими 
же винтами. Величину обжатия заготовки можно определить по 
формуле A h  = 2А/ • sin Р .

После этого цикл прокатки повторяют и находят опереже
ния, используя метод керновых меток и уравнение 
5 = (/„ - / .) // ,  . Полученные при этом результаты по опереже
нию хорошо согласуются с известными расчетными данными.

Рис. 1. Схема прокатки по про
филированным линейкам
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