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(57) Изобретение относится к абразив" 
ной обработке сферических поверхно
стей и мбжет быть использовано в кон
струкциях станков для доводки шари
ков . Цель • изобретения — повышение 
производительности и точности обра
ботки шариков. Для этого устройство 
для доводки шариков содержит два го
ризонтальных приводных диска 1 и 5 с 
кольцевыми канавками 2, 3, 4, 5, 7, 8
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для размещения шариков. Оси враще
ния дисков смещены относительно друг 
друга. В центре рабочей поверхности 
верхнего диска 5 выполнена выточка 10 
диаметром, превышающим ширину наре
занной части нижнего диска, а в диа
метральной плоскости верхнего диска - 
пазы 12, 14, 11, 13, попарно соеди
няющие соседние канавки, а также 
наружную канавку с боковой поверхно
стью диска и внутреннюю канавку с вы
точкой 1 0, что дает возможность ша
рикам перемещаться по кольцевым ка
навкам нижнего диска. За каждый обо
рот верхнего диска в зону обработки 
входит часть шариков из партии, рав
ная числу канавок на нижнем диске, и 
столько же шариков выходят из нее, 
т.е. обработка происходит по элева
торной схеме. 2 ил.
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Изобретение относится к- абразивной 

обработке сферических поверхностей, 
и может быть использовано в конструк
циях станков для доводки шариков. ^

Цель изобретения ~ повышение про
изводительности и точности обработки.
■ На фиг. 1 изображена схема устрой

ства; на фиг. 2 - то же, вид снизу.
Устройство содержит нижний привод- ю  

ной диск 1 с тремя кольцевыми канав
ками 2, 3, 4, шаг нарезки которых 
равен t и эксцентрично расположенный 
верхний приводной диск 5 с кольцевыми 
канавками 6, 7, 8, глубина нарезки ко-■ f5 
торых равна, h. Обрабатываемые шарикЦ 
9 размещаются в канавках 2, 3, 4 ниж
него диска 1. На верхнем диске 5 име
ется кольцевая выточка 1 0, диаметром 
d = (1,5-2,5)t»n и глубиной h, где 20 
h ■" число канавок на нижнем диске.
По диаметру верхнего диска 5 проре
заны паз 1 1 , соединяющий канавку 6 с 
боковой поверхностью диска, паз 1 2 ,- 
соединяющий канавки 7 и 8, паз 13, 25
соединяющий канавку 8 с кольцевой 
выточкой 10 и паз 14, соединяющий 
канавки 6 и 7, Ширина пазов о равна 
(■1,5-3,0)t, глубина - h.

Устройство работает следуювщм об- 39 
разом.

При вращении дисков 1 и 5 П1арики 
9 через паз 11 по одному с каждой 
канавки 2, 3, 4 войдут под верхний 
диск 5 на его наружную канавку 6 . ^5
После поворота верхнего диска 5 на 
180° шарики 9 через паз 14 переме
стятся на канавку 7, и еще через пол- 
оборота шарики 9 через паз 11 по 
одному с каждой канавки 2, 3, 4 вой- 40 
дут под верхний диск 5 на его наруж
ную канавку 6 . После поворота верхне
го диска 5 на 180? шарики 9 через 
паз 14 переместятся на канавку 7, и 
еще через пол-оборота шарики 9 че- 45 
рез паз 12 перейдут па внутреннюю ка
навку 8 . Через следующие пол-оборо
та диска 5 шарики 9 через паз 13 
поступят в выточку 10. По мере враще
ния диска 5 шарики 1 3̂ выточки 10 че- 
рез паз 13 переместятся в канавку 8, 
через паз 12 в канавку 7, через паз 
14 в канавку 6 и через паз 11 выйдут 
из зоны обработки.

Таким образом, за каждьй оборот_ 
верхнего диска в зону обх^аботки вой-.

дет часть шариков из партии, равная 
числу канавок на нижнем диске и 
столько же шариков выйдет из нее, 
т.е. обработка происходит по эле
ваторной схеме, что дает возможность 
увеличить вес обрабатываемой партии 
шариков и уменьшить их разноразмер- 
ность. Для свободного перемещения 
шариков между дисками, диаметр выточ
ки должен превышать ширину нарезан
ной части нижнего диска, поэтому ее 
минимальный диаметр ограничен вели
чиной 1,5б*п. При диаметре выточки 
более 2,56«п значительно уменьшает
ся площадь рабочей поверхности верх
него диска. Для исключения заклини
вания шариков в рабочей зоне в мо
мент перемещения их по кольцевым 
канавкам нижнего диска ширина пазов 
должна быть не менее 1,56. Увеличе
ние ширины пазов более Зб нец^е- 
сообразно, так как это также при
водит к уменьшению площади рабочей 
поверхности верхнего диска.
Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для доводки шариков 
между двумя эксцентрично расположен
ными приводными горизонтальными дис
ками, на рабочей поверхности которьк 
выполнены кольцевые канавки для раз
мещения шариков, о т л и ч а ю щ ег ■■ 
е с я тем, что, с целью повышения 
производительности и точности обра
ботки, в центре рабочей поверхности 
верхнего диска вьшолнена кольцевая 
выточка глубиной, равной глубине 
кольцевых канавок верхнего диска, в 
его диаметральной плоскости прореза
ны пазы той же глубины, соединяющие 
две соседние канавки, наружную ка
навку с боковой поверхностью диска 
и внутреннюю: канавку с выточкой, при
чем соседние канавки соединены толь
ко одним пазом, а диаметр вытопки Д 
и ширина пазов д выбраны из условий

а = (1,5-2,5)б«п 
' а = (1,5-3,0)6,

где 6 - шаг нарезки канавок на ниж
нем диске;

п — число канавок на нижнем дис
ке .
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