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(57) Изобретение относится к изготовлению 
резиновых технических изделий и может 
быть использовано для изготовления беско

нечных приводных ремней. Цель изобрете
ния — облегчение в обслуживании пресс- 
формы. Для этого профильная рабочая часть 
сердечника выполнена в виде сплошного ци
линдра 4. Ближайший к толкателю 7 цент
рирующий элемент 6 выполнен в виде усе
ченного конуса. Меньшим основанием эле
мент 5 жестко связан с одним из торцов 
сплошного цилиндра 4. На втором торце 
сплошного цилиндра 4 выполнено коничес
кое гнездо для взаимодействия с коничес
кой поверхностью полой втулки 6. После 
вулканизации толкателем 7 сердечник вытал
кивается из пресс-формы. При этом изделие 
стягивается с сердечника и остается в полу- 
формах 1, 2. 1 ил.
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Изобретение относится к изготовлению ре
зиновых технических изделий и может быть 
использовано для изготовления бесконечных 
приводных ремней.

Цель изобретения — облегчение обслу
живания пресс-формы.

На чертеже изображена предлагаемая 
пресс-форма.

Пресс-форма содержит верхнюю 1 и ниж
нюю 2 полуформы, закрепленные на плитах 3 
пресса, сердечник, профильная рабочая часть 
которого выполнена в виде сплошного ци
линдра 4. По торцам сердечника распо
ложены центрирующие элементы 5 и 6. Со
осно сердечнику расположен толкатель 7 
для перемещения сердечника. Ближайший к 
толкателю центрирующий элемент 6 выпол
нен в виде конической полой втулки, имею
щей конусный хвостовик а, установленный 
в коническом гнезде сплошного цилиндра 4. 
Противоположный центрирующий элемент 5 
выполнен в виде усеченного конуса с ко
нической поверхностью Ь, меньшим основани
ем жестко связанного с одним из торцов 
сплошного цилиндра 4.

Пресс-форма работает следующим обра
зом.

На сердечник 4 укладывается обкладоч- 
ная ткань, навивается корд и помещает
ся лист эластомера. Затем цилиндр 4 с соб
ранной заготовкой устанавливается в ниж
нюю полуформу 2. При перемещении плит 3 
пресса пресс-форма смыкается и осущест
вляется формование бесконечного приводно
го ремня и его вулканизация. Центриро
вание полуформ 1 и 2 относительно ци
линдра 4 осуществляется по конической по

верхности а левого центрирующего эле
мента 5 и цилиндрической поверхности 
правого элемента 6. По окончании процес
са вулканизации толкателем 7 через отверс- 

5  тие в конусном хвостовике а выталкивает
ся сердечник по конической поверхности Ь. 
Изделие стягивается с сердечника, удержи
ваясь за счет сил сцепления по наруж
ной поверхности с полуформами 1 и 2. Пли
ты 3 пресса отходят друг от друга, из- 
делие остается в нижней полуформе, удер
живаясь на хвостовике а правого элемен
та 6. Изделие легко снимается, правый эле
мент 6 устанавливается на сердечник. Да
лее цикл прессования повторяется.

15
Формула изобретения

Пресс-форма для изготовления привод
ных ремней, содержащая нижнюю и верх
нюю полуформы, сердечник с профиль- 
ной цилиндрической рабочей частью и с 
центрирующими элементами по торцам и со
осно расположенный с сердечником толка
тель, отличающаяся тем, что, с целью удоб
ства в обслуживании, профильная рабочая 

2 5  часть сердечника выполнена в виде сплош
ного цилиндра, ближайший к толкателю 
центрирующий элемент выполнен в виде ко
нической полой втулки, а противополож
ный центрирующий элемент выполнен в ви
де усеченного конуса, меньшим основанием 

30 жестко связанного с одним из торцов 
сплошного цилиндра, причем на втором тор
це сплошного цилиндра выполнено кони
ческое гнездо для взаимодействия с кони
ческой поверхностью полой втулки.
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