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Приведенные результаты [1] теорети-

ческих исследований и полученные зависи-
мости положены в основу разработанной 
программной системы использующей сред-
ства вычислительного эксперимента для 
определения оптимальных значений литых 
технологических процессов. 

Важнейшей интегральной характери-
стикой тепловых условий формирования от-
ливки, непосредственно связанной с ее экс-
плуатационными свойствами, как показали 
экспериментальные данные и анализ опыт-
ной отливки, и ее количества в форме для ис-
следования теплофизических свойств сме-
сей, в данных условиях в процессе последо-
вательного изготовления отливок наиболее 
нестабильными оказываются значения Тпр и 
λкр / δкр.  

Для реализации системы программа 
разработана в среде объектно-ориентиро-
ванного языка программирования. Блок 
схема программы приведена на рисунке.  

Анализ данных вычислительного 
эксперимента рассчитан на отдельный сбор 
таких данных, как отношения площадей 
формы и прибыли работающей под режи-
мом наложения гидродинамического давле-
ния, площадей литниковой системы и от-
ливки и значения газодинамического коэф-
фициента прибыли с учетом 
теплофизических характеристик исследуе-
мых материалов, а затем на основании ана-
лиза определяются коэффициенты регрес-
сии, которые формируются в программной 
среде. 
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