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Одним из способов улучшения выбиваемости стержневых и формовочных жидкосте-

кольных смесей является применение жидкостекольного связующего материала модифициро-
ванного неорганическими ультрадисперсными добавками [1]. Данные модификаторы встраи-
ваются в структуру связующего и при повышенных температурах (свыше 800 оС) подверга-
ются термодеструкции с выделением газов, благодаря которым происходит адгезионное 
разрушение отвержденной пленки связующего материала. 

Модифицирование связующего даёт возможность повысить исходную прочность сме-
сей, снизить количество связующего и улучшить выбиваемость стержней. Известно, что од-
ним из показателей повышения исходной прочности является смачиваемость связующим ма-
териалом огнеупорного наполнителя. Смачиваемость характеризуется углом смачиваемости. 
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Рисунок 1 – Угол смачиваемости жидкостекольного связующего: 
а) обычное; б) модифицированное 

 
Как видно из рисунка 1 – углы смачиваемости у обычного и у модифицированного свя-

зующего практически не отличаются. Следовательно, можно сделать вывод, что ультрадис-
персный модификатор на угол смачивания жидкостекольного связующего материала не вли-
яет.  
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