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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 160 с., 27 рис., 29 табл., 14 источник, 35 прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей трактора МТЗ-2022 r. 

разработкой технологического процесса на шестерню 2125-1601086. Объем 

выпуска 2000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления шестерни в успt'

виях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения загото

вок и механической обработки шестерни с технико-экономическим обосно

ванием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый тех

процесс: 

- изменили метод получения заготовки; 

- объединили операции 005 вертикально-сверлильную, О 1 О токарную с 

ЧПУ и 090 горизонтально-фрезерную в одну и будем вести обработку на тn

карном центре NV250; 

- объединили операции 015 токарную с ЧПУ и 095 фрезерную с ЧПУ в од

ну и будем вести обработку на токарном центре NV250; 

- применение на первых двух операциях токарных центров NV250 позвС1-

лило сократить операцию 035 - токарную с ЩIУ и операцию 030 - внутри

шлифовалъную; 

- на операции зубофрезерования в качестве режущего инструмента и с пол r,

зовали червяную фрезу из быстрорежущей стали повышенной производ11-

тельности P9Kl О на зубофрезерном станке S200T. Использование в качестве 

материала фрезы стали повышенной производительности позволяет увели

чить режимы резания по скорости до 60-70 м/мин и по подаче до 3-6 мм/об. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетнс

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников тео

ретические и методические положении и концепции сопровождаются ссыл

ками на их авторов. 
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