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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 4J.0 с., JL рис., J.!.. табл., .1д:. источник, ..!:L прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей среднего и заднего 

мостов автомобиля МАЗ-6317Х5 с разработкой технологического процесса на 

кpecтoвiffiY дифференциала (64221-2506060-10). Объем выпуска 50 тыс. машин в 
год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления крестовины 
дифференциала в условиях массового производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 

обработки крестовины диффере~щиала с технико-экономическим обоснованием 

принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Последовательная обработка торцов шипов крестовины на станках 
1VП17676-1-006 и 2Е450 заменена их одновременной обработкой на 

четырехшпиндельном центровальном полуавтомате 2ХАА11О1 с использованием 

комбинированного инструмента. 
2. На операции протягивания шлицевого отверстия крестовины 

горизонтальн9-протяжный станок 7Б56 заменен вертикально-протяжным станком 

7Б66. 

3. Последовательное черновое и чистовое ШJШфование шипов крестовины 
на круглошлифовальных станках ЗМ151 заменено одновременным шлифованием 
двух соосных пmпов на бесцентровоmлифовальных полуавтоматах ЗМl 84 с 

использованием двухкруговых наладок. 

4. Разработана конструкция механизированного приспособления, 

предназначенного для закрепления детали на токарно-револьверном полуавтомате 

1А425. 
5. Предложена конструкция автоматизированного загрузочного устройства 

к вертикально-протяжному станку 7Б66. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Одновременная обработка торцов шипов крестовины на 

четырехшпиндельном центровальном полуавтомате с использованием 

комбинированного инструмента. 
2. Конструкция механизированного приспособления для закрепления 

детали. 

3. Конструкция автоматизированного загрузочного устройства к 

вертикально-протяжному станку. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатьmаемого техпроцесса, заимствованные 
из литературных и других источников теоретические и методические положения 

и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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