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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: {!/// с., 2.1 рис., .2.!f табл., 21_ источник, Ь прилож. 

Участок механического цеха по обработке зубчатых колес трактора "Беларус" 
с разработкой технологического процесса изготовления вала привода БОМ (дет. 70-
1601026). Объем вьшуска 46 тыс. деталей в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления вала привода ВОМ 
в условиях массового производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 

обработки вала привода БОМ с технико-экономическим обоснованием принятых 
решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. На операциях токарной обработки детали морально устаревпm:е станки 
моделей 1А730, ЕМ-473-01и1Е713 заменены на вьmускаемые в настоящее время 
промышленностью токарные многорезцовые полуавтоматы 1Н713. 

2. Зубодолбежный станок Сайкс-1 В на операции 060 заменен на два более 
дешевых станка моделей 5А122 и 5В312 - зубодолбежный и зубофрезерный 

соответственно, которые обеспечили те же показатели обработки при более 
низких затратах. При этом для повышения производительности на зубофрезерной 

операции применена двухзаходняя червячная фреза. 

3. Последовательная обработка шеек вала на двух круглошлифовальных 
станках модеJШ AFD 630-RSO заменена их одновременной обработкой на станке 
модели ЗМ162 с использованием двухкруговой наладки. Это сократило 

количество операций механической обработки, снизило затраты времени на 
переустановку детали, а также уменьшило время ее обработки. 

4. Разработана конструкция специального расточного приспособления с 
механизированным приводом, предназначенного для закрепления детали на 

токарной операции расточки канавки в отверстии. 

5. Разработана конструкция сборной червячной фрезы для нарезания 
шлицев вала на зубофрезерном полуавтомате 5ВЗ 12. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Одновременная обработка шеек вала на станке модели ЗМl 62 с 

использованием двухкруговой наладки. 

2. Конструкция специального расточного приспособления с 
механизированным приводом для закрепления дета.ли. 

3. Конструкция сборной червячной фрезы для нарезания шлицев. 
Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого техпроцесса, заимствованные 

из литературных и других источников теоретические и методические положения 

и концепции сопровождаются ссьшками на их авторов. 
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