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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 162 с., 31рис.,34 табл., 15 источник, 37 прилож. 

Участок механического цеха по обработке зубчатых колес трактора «Бела

рус» с разработкой технологического процесса изготовления шестерни 

(дет.70-1721041). Объем вьmуска 29 тыс. деталей в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления шестерни в усло

виях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения загото

вок и механической обработки шестерни с технико-экономическим обосно

ванием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый тех-

процесс: 

- объединили операции 003, 005 и 010 в одну и будем вести обработку на 

токарном станке с tП1У DVT630; 

- на операциях зубофрезерования, которые являются одними из трудоем

ких операций техпроцесса, в качестве режущего 1mструмента использовали 

червяную фрезу из быстрорежущей стали повышенной производительности 

Р9К10. Использование в качестве материала фрезы стали повышенной про

изводительности позволило увеличить режимы резания по скорости до 60-70 

м/м1m и по подаче до 3-6 мм/об. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатъmаемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников тео-

ретические и методические положении и концепции сопровождаются ссыл-

" ками на их авторов. 
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