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РЕФЕРАТ 

ДИпломный проект: .J!f:!._ с., 29 рис., 2!_ табл., 36 источник, _2_ прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей автомобиля БелАЗ-7523 

с разработкой техnроцесса на шестершо ведущую 7523-2402017. Объем выпуска 
9000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления шестерни в 

условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 

обработки шестерни с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Предложен метод получения заготовки штамповкой в открытых 

штампах на КГI1ПI вместо штамповки на молотах. 

2. Для обработки торцов детали и центровых отверстий применен 
фрезерно-центровалъной станок модели 2Г942, что позволило исюпочить из 

техпроцесса обработку центровых отверстий на радиально-сверлильном станке 
2М55, а также операцию фрезерования торцов на горизонтально-фрезерном 

станке 6М82Г. 
3. За счет применения специального поворотного приспособления две 

сверлильные операции базового варианта объединены в одну с выполнением ее на 

радиально-сверлильном стапке 2М55. 

4. Разработана конструкция спеЦиалъного поворотного приспособления с 
механизированным приводом для закрепления детали на операции сверления 

отверстий. 

5. Предложена активная форма контроля размеров на операциях 
шлифования поверхностей деталей. 

Объектами возможного ·внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Конструкция поворотного механизированного приспособления для 
закрепления детали. 

2. Конструкция скобы активного контроля на операциях шлифования 
поверхностей детали. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого техnроцесса, заимствованные 

из литературных и других источников теоретические и методические положения 

и концепции сопровождаются ссьшками на их авторов. 
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