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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 99 с. , 49 рис., l...O_ табл., ~ источников, _Q_ прилож. 

Тема дипломного проекта: «Создание типовых процессов для обработки 

конструктивных элементов типа "Пластины" и автоматизация разработки 

управляющих программ для станков с tПIY». 

Целью проекта является автоматизированное проектирование маршрута и 

разработка типовых процессов для обработки конструктивных элементов с ис

пользованием интегрированных программных средств. 

В процессе выполнения дипломного проекта: 

1. Предложен метод автоматизации механической обработки. 

2. Показаны возможности Siemens Cam. 

В ходе дипломного проекта прошли апробацию такие предложения, как 

применение систем автоматизированного проектирования технологических 

процессов (САПР ТП) для разработки операций механической обработки, ис

пользование САМ-технологий при проектировании операции механической об

работки на станках с ЧПУ. 

Внедрение автоматизированных систем Siemens NX и PlanFix позволяет 

сократить трудоёмкость разработки и подготовки производства (на 37%), повы

шению точности обработки и снижению брака, значительному сокращению 

трудоёмкости обработки детали и, соответственно, к повьппению производи

тельности труда, а таюке к снижению себестоимости единицы продукции. 
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