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Реферат 

Дипломный проект: 228 с., 30 рис., 37 табл., 12 источник., 2 прилож. 

Тема дипломного проекта «Технологический процесс механической 

обработки и восстановления детали вал № 50-1601026-А. Объем выпуска 15000 
деталей в год». 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

вала отбора мощности в условиях среднесерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы по

лучения заготовок, механической обработки и восстановления распределитель
ного вала с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

1 Предложен современный метод получения заготовок в закрытых.штампах, 
вместо получения заготовок в открытых штампах ; 
2 Произведено объединение операций 005+009+010+015+020+025+030+035, 

выполняемые на станках АМ-9158, 1А730, 1К62, ЕМ-473-1-08, НТ502, 1Е713, 

1734,16К20 на операции 005, 010, 015 Токарная с tП1У на станке модели GT2600. 
3 В качестве метода восстановления изношенной шейки вала под 
подшипник качения предложена лазерная наплавка порошком ПР-НХl 7СР4. 

Экономическими расчётами подтверждена целесообразность 

предложенных усовершенствований. 

Так, прибыль от реализации продукции увеличилась на 155089 ByN, а 
рентабельность увеличилась до 23 ,5 %. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Предложенный метод получения заготовок в закрытых штампах. 

2. Применение токарного станка с ЧПУ модели Puma GT2600. 

Подтверждаю, что в приведенном в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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