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Реферат 

Дипломный проект: 155 с., 33 рис., 35 табл., 18 источников, 43 прилож. 
Технологический процесс механической обработки и упрочнения

восстановления вала ведомого БОМ 70-1601021-Б. Объём выпуска 15000 
штук в год. 

Объектом разработки является тех.процесс изготовления вала в условиях 

среднесерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные тех.процессы получения заго
товки и механической обработки вала техническо-экономическим обоснова
нием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

тех-процесс: 

1. Ввели новый метод получения заготовки сортовым прокатом. 
2. В качестве изменения техпроцесса было предложено заменить станки 

шлицефрезерных операций 5350 и 5350А на станки шлицефрезерные 
SВЗ 12, что обеспечило снижение трудоёмкости изготовления детали, 
энергопотребления в сравнении с базовым вариантом и обеспечение 
требуемой точности обработки. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников тео

ретические и методические положении и кшщепции сопровождаются ссыл

ками на их автора. 
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