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Реферат 

Дипломный проект: 12Ч с., 39 рис., 35 табл., 19 источников, 3 прилож. 
Участок механического цеха по обработке деталей трактора МТЗ 2522 с 

разработкой техпроцесса на крестовину заднего дифференциала 2522-2403062-
БЗ. Объем выпуска 5000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления крестовины 

дифференциала в условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения за

готовок и механической обработки крестовин с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 1) заменили станок в операции 035 круглошлифовальной на станке 
модели ЗТ161, на более современный и совершенный шлифовальный станок 

Xlll-12; 2) объединили токарные операции 045 и 050 на станке модели 1Н713, и 

операцию 055 на станке IA730 на одну токарную с l:ffiY на станке ЕМАG 

USCl 7, что позволило существенно сократить время обработки детали, и 

уменьшить штучное время; 3) на шлифовальных операциях 070 и 075 заменили 

станки на специальные бесцентровошлифовальные станки модели ВШ-801, на 

которых одновременно ведется обработка двух пальцев; 4) в качестве нового 
варианта получения заготовки повысить класс точности поковки до ТЗ (с 

исходным индексом 11) - ГОСТ 7505 - 89. Это позволит увеличить точность 
получаемой заготовки, уменьшить допуски на ее размеры и общие припуски на 

обработку. 

Объектами возможного внедрения эле:t.1ентов дипломного проекта могут 

быть: 

! .Предложенный метод получения заготовки в закрытых штампах; 
2.Средство автоматизированного контроля на бесцентровошлифовальном 

станке. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положении и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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