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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 147 с., 36 рис., 38 табл., 14 источник,~ прилож. 
Технологический процесс механической обработки и упрочнения

восстановления вал-шестерни 1802-3600161. Объем выпуска 15000 штук в 
год. 

Объектом разработки является тех.процесс изготовления вал-шестерни в 

условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные тех.процессы механической об

работки вал-шестерни и методы упрочнения-восстановления с технико

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый тех
процесс: 

- на операции 005,010,015,045,050,055 - применяется токарный станок с 

ЧПУ последовательного действия 16А20Ф3, который морально устарел и 

снят с производства, поэтому заменили его станком модели Puma 280L, кото
рый позволяет вести параллельную обработку поверхностей; 

-на операции 115,120,125,130,140,145,150 - применяется круглошлифова

льный станок с ЧПУ последовательного действия ЗМ152Мф и ЗК227, кото

рый морально устарели и снят с производства, поэтому заменили его станком 

модели 3U-500, который позволяет вести параллельную обработку поверхно
стей; 

-на операциях 115,120,125 и 130 обработка ведется одинаковыми кругами. 
Объединили эти операции в одну; 

-на операциях 140,145 и 150 обработка ведется одинаковыми кругами. 
Объединили эти операции в одну; 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

тех.процесса, все заимствованные из литературных и других источников тео

ретические и методические положении и концепции сопровождаются ссыл

ками на их авторов. 
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