
БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ ,! 

Машиностроительный фа1{у ль тет 

Кафедра «Технология машиностроения» 

2021 г. 
д) 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

ДШIЛОМНОГО ПРОЕКТА 

«Технологический процесс механической обработки и упрочнения­

восстановления крестовины 1522-2403062-Б. Объем выпуска 7000 штук в год». 

Специальность 1 - 36 О 1 О 1 «Технология машиностроения» 

Специализация 1 - 36 01 01 05 «Оборудование и технологии упрочнения и 
восстановления деталей машин» 

Студент 

группы 10301316 Р .И. Бельский 
инициалы и фамил11я 

Руководитель 

Консультанты: 

по технологической части 
должность, шшциалы н фnмнтш 

по разделу САПР c:Y'--iб'-...:......:....==o.L...- ст. преподаватель Е.Ф. Коновалова 
должность, ншщиалы 11 фам11т1я 

по разделу «Охрана труда» +--!А~~· Oi"'-':C=-·=U,_ доцент Е. Ф. Пантелеенко 
долж1юстL, 11111щ11алы 11 фам111шя 

по экономической части 

Ответственный за нормоконтроль 

Объем проекта: 

расчетно-пояснительная записка - 167 страниц 
графическая часть - .2_ листов 
магнитные (цифровые) носители - -=-единиц 

Минск, 2021 



! 

,11 
. / 

t 

РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 167 с., 35 рис., 42 табл., 18 источников, 32 прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения­

восстановления крестовины 1522-2403062-Б. Объём вьmуска 7000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления крестовины в 

условиях среднесерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс получения заготовок 

и механической обработки крестовины с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Ввели новый метод получения заготовок штамповкой на КГIIПI в 

закрытых штампах путём выдавливания и прошивкой. 

2. На операциях 090 и 095 заменили круглошлифовальные станки ЗМI 51, 

AFD630L50 на полуавтомат круглошлифовальный BCA-IR52BNC32. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчётно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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