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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: ...(66 с, _рис, _табл, {'$ источник, _прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей полуприцепа автомобиля 

МЗКТ 938 с разработкой технологического процесса на цапфу 938-3010082. Объем 
выпуска 3000 штук 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления цапфы в условиях 
крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс получения заготовки и 
механической обработки цапфы с технико-экономическим обоснованием принятых 
решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. На токарно-винторезных операциях заменили станки модели ГС526У, как и 
на горизонтально-фрезерных операциях станки модели 6Р82 на обрабатывающие 

центры НААS ЕС-400, а также на радиально-сверлильные станки модели 2Н55, 

была предложена замена на радиально-сверлильные станки с ЧПУ модели 2Н55Ф2, 

что позволит уменьшить время на обработку, применяемое оборудование и 

увеличить производительность; 

2. Материал заготовки сталь 45 заменить на высокопрочный чуrун 60 и 
получать методом литья в песчаных формах взамен поковки на ГКМ в открытых 

штампах, что позволит уменьшить припуски, массу заготовки и сократить время на 

обработку; 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 
техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положении и концепции сопровождаются ссылками 

на их авторов. 
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