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РЕФЕРАТ 
Дипломный проект: 2.DO. стр., 36 рис., 29 табл., 14 источника, прилож. 

Технологический процесс механической обработки детали водило 1221-
2407536-Б. Объем выпуска - 20000 штук в год. 

Объектом является тех.процесс изготовления водила в условиях 

крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения 
заготовки и механической обработки вала с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 
тех.процесс: 

1. Базовый способ получения заготовки отливка в песчаные формы с 
уплотнением смеси встряхиванием заменен на литьё в песчаные формы с 
уплотнением смеси прессованием. 

2. Объединены операции 130, 135, 140, 150. 
3. Заменен станок на сверлильной операции 105 с 2Н135 на 

2С1250ПМФ4, что позволило сократить расходы на производство при 

сохранении той же производительности. 

Объектами возможного внедрения элементами дипломного проекта 

могут служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки литьё в песчаные формы с 
уплотнением смеси прессованием. 

2. Объединены операции 130, 135, 140, 150. 3. Замена станка на операции 
130, 135, 140,150 с Н135 на 2С1250ШV1Ф4. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 
техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концеrщии сопровождаются 

ссылками на их авторов. 



131 

Литература 
1. Проектирование технологических процессов механической обработки 

в машиностроении./ Под ред. В. В . Бабука. - Мн.: Выш. шк. , 1987 
2. Технология машиностроения: сб. практических работ: в 4 ч. /сост.: 

И.Л. Баршай [и др.]; под редакцией А.И. Медведева. -Минск: БНТУ, 2011 -
Ч.1.-78 с. 

3. Афонькин М.Г., Магницкая М.В. Производство заготовок в 

машиностроении. - Л.: Машиностроение, 1987. 
4. Ковка и штамповка. Справочник в 4-х томах. Под ред. Селинова М.В. 

- М.: Машиностроение, 1986. 
5. Ю. С. Борисов, Ю. А. Харламов, С. Л. Сидоренко, Е. Н. Адратовская. 

Газотермические покрытия из порошковых материалов. Справочник. - Киев: 

«Наукова думка», 1987. - 546 с. 
6. Восстановление деталей машин. Справочник./ Под ред. А. П. 

Лебедева. - ГУП ППП «Типография <<Наука» РАН, 2003. - 672 с. 
7. Беляев, Г. Я. Основы технологии машиностроения : учебно

методическое пособие по вьшолненmо курсового проекта и курсовой работы 
для студентов дневной и заочной форм обучения / Г .Я. Беляев, М.М. Кане и 
А.И. Медведев; под ред. М.М. Кане; кол. авт. БНТУ, - Минск: БНТУ, 2016. 

8. Технология машиностроения. Курсовое проектирование: учеб. 

пособие [и др.], под редакцией М. М. Кане, В.К. Шелега - Минск: Вышей. 
школа.,2013-311 с. 

9. Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т./ Под ред. А. Г. 
Косиловой и Р. К. Мещерякова. -М. : Машиностроение, 1986. 

1 О. Барановский Ю.В. Режимы резания металлов. Справочник. Изд. 3-е, 

переработанное и дополненное. М. : «Машиностроение», 1972. 
11. Восстановление деталей машин. Справочник./ Под ред. А. П. 

Лебедева. - ГУП ППП «Типография «Наука» РАН, 2003. - 672 с. 
12. Баршай И. Л. и др. Методические указания к практическим 

занятиям по курсу «Технологические методы повышения качества 

поверхности в машиностроении». - Мн. : Белорусский политехнический 

институт, 1989. - 51 с. 
13. Антоmок В.Е. Конструктору станочных приспособлений.: Справ. 

пособие. - Мн.: Беларусь, 1991. - 400 с.: ил. 
14. Бабук И.М., Гусаков Б.И. Методическое пособие по расчёту 

экономической эффективности внедрения новых технологических процессов 

.:шя студ. машиностр. спец. (дип. проектирование). -Мн.: БГПА, 1993. -36 с. 


