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Для рабочих ступеней газотурбинных двигателей характерным 

является сульфидная коррозия, которая развивается при температурах 
750-850°С за счет наличия агрессивных соединений, главным образом 
серы, в продуктах горения топлива. Температурные границы и 
интенсивность коррозии определяются: составом защитного покрытия 
количеством агрессивных соединений на поверхности и длительностью 
испытаний.

Цель данной работы -  изучить влияние метода нанесения и состава по 
крытия на сопротивление сульфидной коррозии ряда сплавов на кобаль
товой и никелевой основе.

Ссопротивление сульфидной коррозии изучали на составах N i-Cr-AI-Y, 
N i-Co-Cr-AI-Y, Co-N i-Cr-AI-Y в зависти от их фазового и химического 
состава, структуры и от темпера'гуры испытаний. Дан анализ трех методом 
нанесения покрытий: ЭЛ Т (электроннолучевая технология), алитирование 
в порошковой смеси 98% A l-Fe(40% AI), 2%NH4CI, ЭД Т (электродуговам 
технология). При нанесении по стабильной технологии покрытия имеют 
однородный по толщине химический состав, в нём отсутствует 
направленность структуры, пористость, микрокапли.

Рассмотрены вопросы легирования покрытий кремнием, платиной, тан
талом, гафнием, рением, иттрием.

Изучена роль хрома, алюминия, кобальта и их количественного соот
ношения на сопротивление сплавов с покрытием. Керамический слой нм 
основе стабилизированной двуокиси кремния, нанесённый на металличе
ское покрытие, предохраняет его от повреждения и увеличивает долговеч
ность в 1,5 раза. Кроме защиты от агрессивных соединений, керамический 
слой на охлаждаемых лопатках повышает температуру поверхности, что 
способствует уменьшению конденсации агрессивных соединений из газо
вого потока.

Показано, что правильный выбор защитного покрытия для лопаток 
турбин на основе анализа конкретных причин возникновения сульфидной 
коррозии, условий эксплуатации двигателя или промышленной газотур
бинной установки позволяет повысить долговечность лопаток в 10-20 раз. 
Проведен анализ путей использования установок вакуумного нанесения 
покрытий типа ННВ дтя нанесения жаростойких покрытий на детали ГТД .
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