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Аннотация: 
Рассмотрена проблема затратности сушки древесины в дерево-

обрабатываемой промышленности. Показан новый способ сушки 
заготовок, что значительно понижает себестоимость выпускаемой 
продукции. 

 
В деревообрабатываемой промышленности выделяют самые 

распространенные способы сушки древесины: контактную, камер-
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ную, атмосферную, в поле токов высокой частоты, радиационную, 
индукционную и ротационную. У каждого способа есть как свои 
преимущества, так и недостатки. Атмосферная сушка не эффектив-
на если ее не применять в качестве этапа перед камерной. Камерная 
сушка весьма энергозатратна, что поднимает стоимость готовой 
продукции. Из-за расходов на сушку значительно повышается себе-
стоимость выпускаемой древесины. С целью снижения энергозатрат 
на сушку древесины был изобретен новый способ – сушка с помо-
щью ультразвука. 

Данная технология сушки пиломатериалов основана на том, что 
древесина является естественным полимером и имеет сложную  
капиллярную структуру, что позволяет производить сушку без из-
менения агрегатного состояния влаги. При взаимодействии с уль-
тразвуком влага, которая содержится в древесине, удаляется в виде 
жидкости. Как следствие, в несколько раз снижаются удельные 
энергозатраты и увеличивается производительность оборудования. 
В результате чего повышается качество пиломатериала и возрастает 
эффективность оборудования на 70% [1]. 

Данный способ обладает рядом преимуществ, в том числе: 
 Повышение производительности 
 Уменьшение габаритов и веса оборудования 
 Повышение экологичности технологического процесса 
 Повышение экономических показателей 
Влага, которая содержится в древесине в дальнейшем может 

быть использована в химической и парфюмерной промышленности. 
Для получения обогащённой полезными веществами и микро-

элементами влаги применяется способ, в процессе которого влага 
выпаривается, а в последствии конденсируется [2]. Это предопреде-
ляет высокое энергопотребление и низкую производительность 
процесса, а также неизбежно приводит к частичной потере ценных 
веществ и микроэлементов (известно, что при любом фазовом пере-
ходе происходит очистка от примесей, что составляет основу мно-
гих методов получения чистых материалов. 

Установка для ультразвуковой сушки древесины представляет 
собой отдельное устройство, которое может быть комбинировано с 
деревообрабатывающими станками. Для осуществления оконча-
тельного выведения влаги из древесины, ее протягивают конвейе-
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ром через установку прямиком на обработку. В установке исполь-
зуется конвейерный принцип подачи пиломатериала, что диктуется 
и физическим принципом воздействия на последний, и открывает 
возможность совмещения данного оборудования с деревообрабаты-
вающим, например, со строгальным станком. Это обстоятельство 
позволит исключить такие операции, как штабелевание пиломате-
риала, его загрузка и выгрузка из сушильной камеры. На рис. 1 по-
казана блок-схема установки. Роль несущей конструкции в установ-
ке выполняет рама (1), на которой закреплены механизм протяжки 
пиломатериала (2), УЗ-излучатель (3) и механизм прижима (5).[3] 

 

 
Рис. 1. Блок-схема УЗ-установки: 

1 – рама; 2 – механизм протяжки; 3 – УЗ-илучатель; 4 – УЗ-генератор;  
5 – механизм прижима; 6 – доска; 7 – горизонтальный столик;  

8 – поддон для сбора выводимой из доски жидкостиё 
 

Доска (6) с помощью механизма протяжки (2) перемещается по 
горизонтальному столику (7), в который вмонтирован УЗ-излучатель 
(3), запитываемый от УЗ-генератора (4). Для уменьшения потерь уль-
тразвуковой волны при ее отражении от пиломатериала, использует-
ся механизм прижима (5) доски (6) к УЗ-излучателю (3)[4]. 

В данной установке так же предусмотрена система прижима для 
уменьшения рисков проскальзывания. Ультразвуковая волна, рас-
пространяющаяся в древесине, приводит к выделению содержаю-
щейся там влаги в виде жидкости [5].  
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Аннотация: 
В данной статье показано, что основной проблемой при эксплуа-

тации всей технологической оснастки является повреждение по-
верхности вакуумного стола, что приводит к неравномерности  
закрепления обрабатываемой заготовки. Для решения данной про-
блемы авторами данной работы предлагается использовать съемно-
прикрепляемую пластину. 
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