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К нижней крышке насоса с помощью резьбы крепится штуцер, на 
который устанавливается шланг для соединения насоса и гидроакку-
мулятора. 
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Аннотация: 
Разработана новая конструкция барабана, который используется 

для охлаждения и намотки рулонного материала при нанесении по-
крытия на вакуумной установке модели Рулон 1000. Разработанная 
конструкция барабана позволит выпускать продукцию без брака, 
вызванного недостаточным охлаждением рулонного материала. 

 
На установке «Рулон-1000», которая находится в ГНУ «Физико-

технический институт» НАН Беларуси, существует проблема, свя-
занная с охлаждением рулонного материала в процессе напыления, 
поскольку нынешняя конструкция барабана не позволяет эффек-
тивно охлаждать рулонный материал. Из-за чего из процесса в про-
цесс пленка коробится и становится непригодной к использованию. 
Для устранения данной проблемы предлагается изменить конструк-
цию барабана таким образом, чтобы охлаждение рулонного матери-
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ала было достаточным для проведения процесса при больших ско-
ростях напыления чем ранее и материал при этом не коробился. 

На первом этапе, вал, который представляет собой полую труб-
ку, заваривается с одной стороны диском с резьбовыми отверстия-
ми. Диск предназначен для крепления подвижного барабана и пере-
дачи ему вращения. Далее устанавливаются подшипники качения, 
чтобы вал вращался относительно неподвижного барабана без по-
терь на силы трения, перемещение подшипников ограничено сто-
порными кольцам (рис. 1). 

 
Рис. 1. Полый вал с подшипниками 

 
На втором этапе на полый вал устанавливается неподвижный ба-

рабан с выфрезерованными пазами для сепараторов на образующей 
циллиндра, а также просверленными отверстиями Ø16 мм на флан-
це барабана для крепления к камере. На фланце фрезеруется канав-
ка типа «ласточкин хвост» для укладывания уплотнительной резин-
ки (см. рис. 2). 

 
Рис. 2. Неподвижный барабан  

 
Далее на неподвижный барабан в выфрезерованные пазы устанав-

ливаются сепараторы с роликами для плавного вращения вращающе-
гося барабана. Ролики устанавливаются только на определенном 
промежутке барабана, так как вся нагрузка от подвижного барабана, 
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будет распределена именно на этот определенный участок. Также про-
сверлено отверстие для установки фитинга подачи баластного газа. В 
барабане отлиты отверстия для установки водяных коллекторов (см. ри-
сунок 3). 

 
Рис. 3. Неподвижный барабан с установленными  

сепараторами и роликами 
 

На четвертом этапе на неподвижный барабан устанавливается 
подвижный барабан. В торце барабана сверлятся отверстия Ø10 мм 
для установки крепежного диска. В кольцевой канал с продольным 
профилем сечения "ласточкин хвост", который не позволяет резин-
ке выпасть, укладывается уплотнительная резинка (см. рисунок 4). 

 
Рис. 4. Подвижный барабан, установленный на неподвижный 

 
На пятом этапе подвижный барабан прикручивается болтами 

DIN 912 M10 в количестве 14 штук к неподвижному с помощью 
крепежного диска (см. рисунок 5). 

  
Рис. 5. Подвижный барабан, соединенный с неподвижным 
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На шестом этапе устанавливаются коллекторы для системы 
охлаждения. В коллекторах сделаны отверстия для установки фи-
тингов Legris 3199-14-21 служащих для подачи и отвода охлажда-
ющей жидкости. Также устанавливается фитинг Swagelok SS-810-1-
8RSBT для подачи балластного газа (см. рисунок 6). 

 

 
Рис. 6. Система ввода охлаждения, установленная в барабан 

Размеры барабана выбирались в соответствии с конструкцией 
существующей вакуумной камеры, которая используется на ваку-
умной установке «Рулон-1000». 
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Аннотация: 
Составлена схема сборки спроектированного барабана. Также 

осуществлен монтаж системы перемотки рулона совместно с бара-
баном в вакуумную камеру установки модели «Рулон 1000». 

 
Для качественного изготовления барабана необходимо прорабо-

тать схему сборки (см. рисунок 1). 


