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(57) Изобретение касается исследования 
свойства металлических и металлоподоб
ных сплавов и метериалов. в частности ана
лиза  ф а зо во го  состава  сл ож ны х

многокомпонентных сплавов. Целью изо
бретения является удешевление способа 
за счет использования в нем дешевых 
приспособлений. В способе испытание об
разцов осуществляют путем многократного 
измерения микротвердости, после чего 
строят частотный спектр полученных значе
ний, а анализ осуществляют путем сравне
ния п и к о в  п о л у ч е н н о го  с п е к т р а  со 
справочными значениями микротвердости, 
при этом нагрузка на пирамидку при изме
рении микротвердости определяется из 
соотношения Р = (0,121..,0,216)10 ■ т1п(НоГ
* (jl^), где 6| -  средний размер 1-й фазы, мкм; 
Нг - микротвердость искомой фазы, кГ/мм^.

Изобретение относится к исследовани
ям свойств металлических и металлоподоб
ных сплавов, в частности к анализу фазового 
состава сложных металлоподобных систем.

Цель изобретения - удешевление спо
соба за счет использования в нем дешевых 
приспособлений.

Способ реализуют следующим образом.
Изготавливают микрошлиф исследуе

мого состава. Зная качественный эле
ментный (химический) состав сплава, т.е. 
природу основных химических элементов, 
его образующих, делают предположение о 
периоде образовавшихся фаз. Отыскива
ют справочные данные о микротвердости 
фаз, наличие которых предполагают. Рас- 
мотрев в микроскопе микрошлиф , по фор
муле определяют необходимую нагрузку 
для измерения микротвердости. Произ

водят многократные измерения микротвер
дости. При этом отпечатки  могут распо 
л а г а т ь с я  на п о в е р х н о с т и  шл и фа  
равномерно или случайно. Для обеспече
ния достоверности результатов измерения 
можно проводить на нетравленном шлифе. 
По данным измерений строят кривую в 
координатах м и кр о тв е р д о с ть  -  частота 
их появления . Кажды й пи к  кривой  соот
ветствует твердости фазы, имеющейся в 
сплаве. Имея эталонное значение твер
дости предполагаемых фаз, делают выво
ды о наличии этих фаз в исследуемом 
сплаве. Количество (объемный %) каждой 
фазы определяют как долю площади дан
ного пика от площади всей кривой.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Способ оценки фазового состава ме

таллических и металлоподобных сплавов.
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заключающийся в том, что подготавливают 
образец, предварительно оценивают фазы, 
воздействуют на образец, регистрируют па
раметры, сравнивают их с эталонными и 
оценивают фазовый состав, о т л и ч а ю 
щ и й с я  тем, что, с целью удешевления 
способа, при предварительной оценке 
фазы определяют ее микротвердость Н( и 
средний размер с1| кристаллитов, воздейст-
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вуют на образец нагрузкой, определяе
мой из соотношения

Р = (0,121...0.216)10 '’ • т1п(Н|с1|^), 
в качестве параметров регистрируют 
микротвердость и частоту ее появления, 
строят частотные кривые и по положению 
пиков оценивают фазовый состав, а по от
носительной площади, занимаемой гаусси- 
анами на кривой, оценивают количество фаз.
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