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ПРЕДЛАГАЕМЫЙ, СУЩЕСТВУЮЩИЙ, ТЕХНО-ЛОГИЧЕСКИЙ 

ПРОЦЕСС, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОПЕРАЦИИ, ИЗГОТОВЛЕНИЕ, 
ВОЛОЧЕНИЕ, ЗАГОТОВКА, ПРОВОЛОКА, ВОЛОЧИЛЬНЫЙ СТАН, ВОЛОКА, 
ДИАМЕТР, ОБЖАТИЕ, ВЫТЯЖКА, ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, ТЕХНИКА 
БЕЗОПАСНОСТИ, КАПИТАЛОВЛОЖЕНИЕ, ОСНОВНЫЕ ФОНДЫ, 
ОБОРОТНЫЕ СРЕДСТВА, СЕБЕСТОИМОСТЬ, ПРИБЫЛЬ, ФОНДООТДАЧА, 
РЕНТАБЕЛЬНОСТЬ. 

 
Объектом проектирования является совершенствование технологического 

процесса производства проволоки РМЛ диаметром 0,56 мм из катанки диаметром 5,5 
мм стали 80 с целью повышения эффективности. 

Цель работы – совершенствование технологического процесса изготовления 
проволоки для рукавов высокого давления (РМЛ), внедрением новых 
прогрессивных технологий, отвечающих мировому уровню развития метизной 
промышленности, с целью повышения производительности, снижения 
себестоимости и улучшений позиций сбыта на рынке метизной продукции. В 
процессе проектирования выполнены следующие разработки: 

– для выбранного изделия разработан технологический процесс изготовления 
данного изделия, выбраны с помощью расчета оборудование и количество 
переделов волочения, рассчитаны деформационно-кинематические режимы 
волочения, рассчитаны энергосиловые режимы волочения, составлены чертежи 
деталей; 

– в специальной части проекта разработаны конструктивные особенности 
многократных машин для волочения проволоки, и рассчитан момент 
рихтовального устройства; 

– рассчитаны основные технико-экономические показатели технологического 
процесса; 

– разработаны мероприятия по охране труда: производственная санитария, 
техника безопасности и пожарная профилактика, безопасность работ в метизных 
цехах и расчет защитного заземления. 

Выполнен расчет моментов рихтовального устройства. Оснастили стан НТ 25.6 
преформирующе-рихтовальным устройством. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 
объективно отражает состояние разрабатываемого объекта, все заимствованные из 
литературных и других источников теоретические и методические положения и 
концепции сопровождаются ссылками на авторов. 
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