
 
 



РЕФЕРАТ 
 
Дипломный проект  85  стр.,  39  рисунков,  14  таблиц, 24 источников,  

приложения. 
 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕС, ПРОКАТКА, ЗАГОТОВКА, 
ПРОКАТНЫЙ СТАН, ВАЛОК, ОБЖАТИЕ, ВЫТЯЖКА, 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, ПЕТЛЕРЕГУЛЯТОР, ТЕХНИКА 
БЕЗОПАСНОСТИ, ИНВЕСТИЦИИ, СТОИМОСТЬ НИР. 

 
Объектом разработки экспериментальный стан поперечно-винтовой 

прокатки  
Тема работы – Исследование процесса обжима труб и разработка 

экспериментального стана поперечно-винтовой прокатки. 
Цель работы – Разработать экспериментальный стан поперечно-винтовой 

прокатки, чертёж общего вида, изучить процесс обжима труб, изучить 
эксперименты прошлых лет и на основе этого сделать дипломный проект. 

В результате проведенной работы разработан чертёж общего вида стана 
поперечно винтовой прокатки, изучены различные виды прокатки 
толстостенных труб, полностью разработан стан поперечно винтовой прокатки 
с подробным описанием процессов и нюансов прокатки толстостенных труб. 

Разработанный технологический процесс может быть использован в 
прокатных цехах металлургических предприятий. Данный технологический 
процесс требует нужного оборудования и позволяет производительности и 
достижением экономического эффекта и желаемого качества деталей. 
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