
 



 

РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект: 106 с., 53 рис., 15 табл., 28 источников, 13 граф. ч., 

 1 прил. 

 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС, ВАЛКОВАЯ ПРАВКА, ЛИСТОВАЯ 

ЗАГОТОВКА, МОДЕЛИРОВАНИЕ. 

 

Объект исследований – процесс валковой правки листов и штучных 

листовых заготовок сложной конфигурации. 

Цель работы – Изучение теории валковой правки, оценка значимости 

данного процесса, исследование влияния технологических параметров на 

напряженно-деформированное состояние заготовки в процессе правки, а также 

моделирование энергосиловых параметров валковой правки. Разработка 

конструкции экспериментального правильного стана. 

Построена конечно элементная модель процесса правки листовых 

заготовок. Проведено сравнение результатов моделирования с результатами 

аналитических расчетов. Изучены энергосиловые параметры правки при 

различных величинах пережима валков. 
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