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РЕФЕРАТ 

 

 

Дипломный проект:  106 с.,  11  рис.,  35  табл.,  12  источников,  17  прил. 

 

КЛЮЧЕВЫЕ СЛОВА: ШТАМПОВКА, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ 

ПРОЦЕСС, ДЕТАЛЬ-ПРЕДСТАВИТЕЛЬ, УЧАСТОК, ВАЛКОВАЯ 

ПОДАЧА НА ПРЕСС. 

 

Объектом разработки является листоштамповочный участок мелкой 

штамповки прессового цеха завода по выпуску колесных тракторов МТЗ-82 

«ОАО МТЗ».  

Цель проекта – спроектировать листоштамповочный участок с годовой 

производственной программой 40000 комплектов штампованных деталей в 

год, аналогом которого является участок листовой штамповки завода. 

В процессе проектирования разработаны: технологические процессы, 

осуществляемые на участке; конструкторская документация технологической 

оснастки, применяемая на участке; планировка участка; расчет 

экономической эффективности работы участка; мероприятия по охране 

труда. 

Элементами практической значимости результатов является 

разработанная технологическая оснастка, используемая на участке. 

В ходе дипломного проектирования прошли апробацию такие 

предложения, как использование на участке автоматизированного 

оборудования, упрощение организационной структуры работы в цеху за счет 

небольшого количества обслуживающего персонала. 

Вновь спроектированный листоштамповочный участок имеет более 

высокие технико-экономические показатели по сравнению с аналогом. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого участка, все 

заимствованные из литературы и других источников теоретические и 

методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их 

авторов.  
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