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Метод невибрирующего конденсатора является разновидностью метода 
Кельвина, позволяющей обойтись без вибраций одной из пластин конден
сатора. В основе такого подхода лежит следующие соображения. Как из- 
нестно, обобщенное выражение для тока в цепи содержащей конденсатор 
Кельвина, имеет вид
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Выражение содержит два члена, каждый гз которых зависит как от 

геометрических параметров (емкость С), так и от собственно измеряемого 
ілектрйческого потенциала (/< и> Для того, чтобы определить условие раз- 
неления измеряемых параметров, была использована методолог ия много- 
параметрических измерений параметров объектов и осуществлено нахож- 
/існйе физического воздействия, позволяющего удовлетворить условиям 
|>азделения измеряемой величины.

При сканировании поверхности образца не вибрирующим зондом по-
_

следний движется вдоль поверхности с постоянной скоростью и на 
постоянном расстоянии от нее. В этом случае изменение выходного сигна
ла электрометрического зонда связано с пространственным распределени
ем геометрических параметров и КРП поверхности соотнощением
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Поскольку при использовании невибрирующего зонда ни одна из про
изводных в выражении (2 ) не может быть приравнена к нулю, то разделе
ние геометрической и потенциальной составлявзщих может производиться 
юлько путем сведения к нулю измеряемого значения контактной разности 
потенциалов Ucpd- Последнее может быть осуществлено подачей внешне- 
10 потенциала и^ах, который влияет только на геометрическую состав
ляющую, оставляя неизменной потенциальную.

Разработана малосигнальная модель входной цепи измерительного 
преобразователя невибрирующего зонда Кельвина. На основании модели 
определены технические требования к измерительной системе (скорости 
перемещения зонда, параметрам элементов электрической цепи преобра- 
ювателя), обеспечивающие достижение требуемых метрологических ха
рактеристик.
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