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НЕЧНЫХ РЕЗИНОТРОСОВЫХ ЛЕНТ

(57) Использование: сборка бесконечных ре
зинотросовых лент при изготовлении при
водных кордшнуров.ых ремней. Сущность 
изобретения; устройство для сборки беско
нечных резинотросовых лент содержит по
движную по ходовому винту каретку со 
шпулярником и параллельным приводному 
валу нитеводителем. На каретке смонтиро
вана посредством поворотного сухаря кули
са. На одном конце кулисы установлен 
нитеводитель, а другой ее конец соединен 
со смонтированным на дополнительном ва
лу каретки кривошипом. 4 ил.

Изобретение относится к области изго
товления резиновых технических изделий и 
можіет быть использовано для изготовления 
приходных кордщнуровых ремней.

Целью изобретения является расшире
ния функциональных возможностей устрой- 
(ітва.

На фиг.1 изображено устройство для 
сборки бесконечных резиново-тросовых 
лен|: на фиг.2 - вид по стрелке А на фиг.1; 
на фиг.З - разрез Б-Б на фиг.2; на*фиг.4 - 
схема движения кулисы с нитеводителем.

Устройство для сборки бесконечных ре- 
зинЬтросовых лент содержит основание 1 с 
направляющими 2, на которых установлена 
с возможностью продольного перемещения 
карётка 3. В верхней части каретки 3 уста
новлен подторможенный шпулярник 4 с 
тросом 5. На основании 1 смонтирован вал 
6 приводного валка, выполненного в виде 
звездочки 7. охваченной вместе с натяжным

валком .8 втулочно-роликовой цепью 9 
со штырями 10, на которые надеты гум
мированные втулки 11, являющиеся ар
мирующими элементами собираемой 
резинотросовой ленты. Вал б приводного 
валка кинематически связан с валом 12, так
же установленным на основании 1, На валу 
12 размещен шкив 13 зубчато-ременной пе
редачи, соединенный с помощью зубчатого 
ремня 14 со шкивом 15, установленным на 
дополнительному валу 16 каретки 3. Каретка 
3 снабжена кулисой 17, установленной на 
каретке 3 с помощью поворотного сухаря 
18. Один конец кулисы 17 кинематически 
связан с кривошипом 19, закрепленным на 
дополнительном валу 16 каретки 3 таким 
образом, что он кинематически Связан с ва
лом 6 приводного валка. На другом конце 
кулисы 17 установлен параллельный при- 
вод]ному валу нитеводитель 20 с пропущен
ным через него тросом 5. Параллельно валам
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6 и 12 на основании 1 установлен ходовой 
ВИНГ 21 каретки 3, соединенный кинемати
чески Ć валом 6 приводного валка, Вал 6 
связан с приводом вращательного движе
ния 22 (показан условно),

Устройство работает следующим обра- 5 
зом, •

Ма штыри 10 вгулочио-роликовой цепи 
9 одевают гуммированные втулки 11 й фик
сируют их в осевом направлении. После 
включения привода 22 валы 6 и 12, о также ■ 
ходовой винт 21, начинают вращаться бла- 
годаря своем кинематической связи,

При враіцемйй вала 12, благодаря ки
нематической связи посредством зубча- 
горемеииой передачи 13, І4, 15 ііачйнает 
вращаться дополнительный вал 16 каретки 
3, на котором закреплен кривошип 19, при-- 
водящий в движение кулису 17 с Ийтеводи- 
гблем 20 и тросом 5, который сматывается 
со Шпулярника 4. Происходит иаМат.ыванИе 
гросз 5 на гуммированную втулку 11. Ните- 
водитель 20 совершает один оборот вокруг 
гуммированной втулки 11 и делает вокруг 
нее петлю. Одновременно происходит про
тягивание втулочно-роликовой цепи 9 С по
мощью звездочіаі 7 на один шаг цепи и 
происходит обматывание следующей гум
мированной втулки. Траектория .движения 
кулисы 17 с нитеводигелем 20, а также схе
ма itaMoTKH троса 5 на втулки 11 показаны 25 
на фиг.4, Таким образом, все втулки обма
тываются пет.кями троса по винтовой лИнИи
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благодаря перемещению каретки 3 ходовым 
винтом 21.

Узкая и вытянутая в вертикальном на
правлении (см. фиг.4) траектория нитеводи- 
теля на кулисе позволяет осуществлять 
обмотку пальцев при сравнительно малень
ком шаге их расположения на цепи, т.е. по
зволяет изготавливать резинотросовые 
ленты с малым шагом зубьев.

После завершения заданного количест
ва оборотов троса вокруг втулок устройство 
остаііавлйвается, заготовка покрывается 
эластомером и отправляется на вулканиза
цию.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для сборки бесконечных ре

зинотросовых лент, содержащее установ
ленный на' приводном валу валок и 
натяжной валок, выполненные в виде звез
дочек, охваченных втулочно-роликовой 
цепью, подвижную по ходовому винту ка
ретку со шпул.ярииком и параллельным при
водному валу нитеводителем, снабженную 
дополнительным валом, кинематически свя
занным с приводом валом, о т л и ч а ю щ е 
е с я ’ тем, что, с целью расширения функци
ональных возможностей устройства, оно 
снабжено установленной на каретке по-• 
средством поворотного сухаря кулисой, на 
одном конце которой установлен нитеводи- 
тель,.а ее другой конец соединен со смонті'і-. ■ 
рованным на дополнительном валу каретки 
кривошипом.
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