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В отличие от стандартных гальванических процессов при ионном оса
ждении не требуется тщательная подготовка поверхности. В идеальном 
слу-чае поверхность должка быть очищена от оксидов и обезжирена.

Обезжиривание поверхности можно осуществлять простой очисткой 
растворителя.ми. Очистка от оксидов и остатков жира и загрязнений про
исходит запуском реверсивного тока, г.е. сменой полярности на детали и 
электроде. Данный процесс позволяет не только провести очистку поверх
ности, но и при работе в реверсивном режиме в течении 3 - 5  минут, про
исходит частичное растворение поверхностных слоёв, что являет'ся акти
вацией поверхности.

Как показывают экспериментальные дашгые, при работе с активиро
ванной поверхностью сцепление покрытия с основой заметно ул>'чшается. 
При этом, в отличие от неактивированной поверхности, наблюдается с са- 
■мого начала процесса рост нормальных кристаллов (сходных с кристалли
ческой основой заготовки), а не рост нитевидных или столбчатых струк
тур.

Так же немалова.жной характеристикой является материал основы. От 
него зависит как процесс осаждения, так и характер необ.ходимок предва
рительной обработки поверхности. Так, при травленгэи высокоуглероли- 
стых сталей и чугунов (например, корпуса ре,дукторов) образуется боль
шое количество шлама содержащего графит и цементит плохо раствори
мые в электролитах. Никель, хром и кремний, содержащиеся в коррозион
ностойких сталях, благоприятствуют пассивации поверхности, чем за
трудняют активирование поверхности. Это же относится к кремнию, со
держащемуся в некоторых бронзах. Бронзы, содержащие бериллий, обыч
но требуют плакировку поверхности ме.дью.

Особой подготовки поверхности перед нанесением покрытия требуют 
цинк и его сплавы, сп.лавы на основе титана и на основе алюминия. Ряд 
сплавов на основе никеля (хромель, алюмель и др.), содержащие хром, 
алюминий и кремний, а так же некоторые сплавы железа (ковар, инвар) так 
же требуют специфических приёмов подготовкгг поверхности (напри.мер, 
работа через искусственную подложку).
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