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Современные іехнолопій позволяют дать возможность создания боль
ших пролетов, увеличить передавае.мые иа конструкции нагрузки, контро- 
.тировать жесткость сооружений. Все эти возможности открыло предвари
тельное напряжение. Поэтому все чаше можно видеть как предварительное 
напряжение, которое создается в построечных условиях

В настояшее время особое внимание уделяют вопросу смешанного ар
мирования. В этой системе предвари гельное напряжение создается то.тько 
в необходимых областях. Однако при такой схеме необходимо учесть ряд 
условий и особенностей:

1) преднаиряжеиной является только часть рабочей ар.матуры, по.этом\ 
сила обжатия меньше, следовательно, жесткость и трешиностойкость эле
ментов со смешанным армированием ниже, чем элементов с полноегь.чі 
напрягаемой арматурой. Силу обжатия дополнительно снижает само нали
чие ненапрягае.мой арматуры: в ней возникают сжимающие усилия от 
усадки и ползу'чест и. которые вызывают растягивающие усилия в бетоне и 
еще больше снижают жесткость и трещиностойкость. Поэтому долю нена- 
прягаемой арматуры ограничивают так, чтобы она воспринимала не более 
(40...50) % всех усилий в растянутой арматуре.

2) данная технология достаточно требовательна ко многим факторам. 
Необходимо обеспечить сохранность герметичности канала н его распо
ложение в конструкции согласно проекту.

На фоне постоянно растущих затрат на материалы и энерюноентелн 
данная система даёт экономический эффект при возведении большепро
летных конструкций.
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В 2010 г. заводами сборного железобел она республики впервые было 
выпущено более 1млн. м многопустотных плит безопалубочного форма 
вання. Слейды для изготовления предварительно напряженных плигбечо-
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