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при выполнении задач, но и постепенно обучаться, находя закономерно-
сти и общие признаки, содержащиеся в исходных данных. 

В представленной работе проанализированы методы создания ИИ, 
возможности использования ИИ в деятельности человечества, а также 
угрозы, которые могут намеренно или случайно возникнуть из исследова-
ний и использований ИИ.  

Прорывной технологией в создании ИИ являются нейросети [2]. 
Нейросеть – это создание программного и аппаратного обеспечения, а 
также математических моделей, которые воспроизводят работу человече-
ского мозга. Искусственная нейросеть основана на математической моде-
ли биологического нейрона. Алгоритмы, основанные на нейросетях, не 
программируются, а обучаются на основе обработки большого количества 
данных. Особенно эффективными технологии ИИ оказались для распо-
знавания речи, изображений и видео, в медицинской диагностике, для 
управления маршрутизацией потоков в компьютерных сетях, то есть при 
решении плохо формализованных задач.  

Однако при определённой степени развития ИИ может представлять 
угрозу для человечества. С. Хокинг [3] предупреждает, что если продви-
нутый ИИ, когда-нибудь получит способность реконструировать сам себя, 
то непреодолимый взрыв интеллекта может привести к исчезновению че-
ловечества. Большую угрозу для человечества также представляет попа-
дание технологий ИИ в руки злоумышленников, так как злонамеренное 
использование ИИ может привести к катастрофическим и необратимым 
последствиям. 
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В качестве исходных параметров выбирались показатели преломления n2 
и оптическая толщина пленки (ho = n2h), а также показатель преломления 
подложки n3 . Среды предполагались непоглощающими и немагнитными. 
Световая волна с длиной волны λ0 падала на исследуемую систему из воз-
душной среды (n1 = 1) под различными углами θ. При моделирование оп-
тических свойств использовались формулы Френеля [1]. Расчёт проводил-
ся в программе Mathcad. 

Исследовано влияние показателя преломления плёнки на оптические 
параметры изучаемой системы при фиксированном значении показателя 
преломления подложки. Данные для коэффициента отражения при раз-
личных n2 показаны на рисунке. 

 
Рис. Отражательная способность системы плёнка/подложка. 

n2 = 2 (1), 1.7(2),1.2(3); n3 = 1.5, θ = π/6 

В результате моделирования установлено, что при увеличении угла 
падения происходит смещение максимумов и минимумов вправо, причём 
максимумам при n2 > n3 соответствуют минимумы при n2 < n3.  
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лей внутреннего сгорания к электродвигателям в качестве приводной си-
стемы. Для реализации этой тенденции необходимы источники электри-
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