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Мировая промышленность ежедневно встречается с проблемой очист-
ки поверхности металла от оксидных пленок, ржавчин и множества дру-
гих видов загрязнений. Большинство способов очистки являются токсич-
ными или малопроизводительными и экономически не целесообразными. 
В настоящее время тенденции мировой промышленности направлены на 
более экологичное производство. Стандартные методы очистки сменяют-
ся более экологичным и более производительным методом – лазерной 
очисткой поверхностей металла. 

Преимущества лазерной обработки по сравнению с другими метода-
ми – это: химическая чистота, контролируемый профиль температуры, 
форма зоны и глубины теплового воздействия; незначительная дополни-
тельная механическая обработка; выполнение действий на расстоянии и 
простота автоматизации [1]. 

В качестве источника излучения используется волоконный лазер 
( = 1,06 мкм, P = 100 Вт) производства компании RAYCUS, работающий 
в импульсном режиме. Система доставки излучения в рабочую зону осу-
ществляется посредством двух юстируемых зеркал, устанавливаемых в 
фокусирующей головке и создающие развертку лазерного пучка в пло-
щадку 100×20 мм, что позволяет повысить производительность процесса 
очистки. Оба зеркала устанавливаются на дефлекторы, что позволяет ме-
нять размер развертки в зависимости от обрабатываемых поверхностей и 
получения необходимых мощностей. Мощность лазера позволяет произ-
водить воздушное охлаждение вместо водного, что уменьшает габариты и 
массу системы. Фокусирующая головка представлена в виде пистолета, 
позволяющего производить очистку деталей, не извлекая их и устанавли-
вая на специальные крепежи для очистки. Глубина воздействия лазерного 
излучения 0,1 мм. При необходимости производится несколько проходов. 
Процесс бесконтактный, что позволяет очищать труднодоступные детали. 
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