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В работе доказана возможность повышения уровня свойств изготов­
ленных из отходов твердосплавных композиций путем введения модифи­
цирующих добавок.

Создание порошков осуществлено методом механосинтеза и после­
дующего диспергирования в атгриторе. В качестве компонентов использо­
ваны: порошок твердого сплава, изготовленный диспергированием в ат- 
триторе отходов (стружка) металлургического производства РУП БМЗ; 
синтезированный в атзриторе порошковый сплав на основе железа систе­
мы Fe-Ni-Cr-B-Si-Co-Mo с аморфными и наноразмерными фазовыми 
включениями (авторское обозначение ВГ). Введение модифицирующей 
добавки осуществлено с целью повышения формуемости композиции, 
снижения термобарических параметров ее компактирования, повышения 
свойств. Содержание ВГ варьироваяось от 2 до 15 вес. %.

Совместный сухой помол сопровождался измельчением часгиц добавки 
ВГ до 2-5 мкм и плакированием ими поверхности конгломератов частиц 
твердого сплава (средний размер последних при этом практически не ме­
нялся). Степень плакирования зависела от количества добавки и составля­
ла в пределе до 38% поверхности конгломератов. Толщина слоя ~ 2-4 мкм. 
Разделения частиц со временем не происходило. Содержание аморфной 
фазы в композиции достигало 2,2-13,6%, содержание наноструктуриро- 
ванных (40-80 нм) интерметаллидных соединений -  до 2,1-12,3%.

Установлено снижение температуры спекания порошковой композиции 
по мере увеличения в ее составе добавки ВГ (таблица 1), что обусловлено 
интенсивным экзотермическим процессом перекристаллизации ее аморф­
ной составляющей. Достигнут высокий уровень механических свойств 
композиции после спекания (таблица 1 ).
Таблица 1 Температура спекания и механические свойства композицион­
ного материала WC-Co + добавка ВГ

% добавки ВГ Т,„, К HRA о„зг, МПа Осж, МПа *та̂ . кДж/м
- 1635 86 1312 4286 23,9
2 1595 81 1281 4272 25,4
6 1530 82 1340 4254 26,1
1 0 1460 85 1396 4235 26,9
15 1415 85 1463 4212 28,2
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