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АННОТАЦИЯ 

 

Работа посвящена систематизации алгоритма проведения виртуальных 

испытаний с возможностью последующей доработки конструкции, изучению 

поведения пятен контакта сопрягаемых деталей под действием болтовой 

нагрузки и условия создания объединенного герметичного пятна контакта.  

Актуальность исследования объясняется особым вниманием, которое 

уделяется соединениям деталей машин группами болтовых соединений с 

сохранением постоянного пятна контакта изучаемое с применением МКЭ-

анализом. 

 

Лист: 94. Рис.: 49. Библ.: 10. Табл.: 5.  
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ПЕРЕЧЕНЬ УСЛОВНЫХ ОБОЗНАЧЕНИЙ 

 

В магистерской диссертации применяются следующие сокращения: 

МКЭ – Метод конечных элементов 

КЭ – Конечные элементы 

ГР-БС – Группа болтовых соединений 

БД – Базовые детали 

CAD – Система автоматизированного проектирования  

(computer-aided design) 

CAE – Система автоматизированных инженерных расчетов  

(computer-aided engineering) 
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