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(57) Изобретение относится к прокатному и 
волочильному производству. Устройство со

держит механизм равномерной подачи ме
таллического порошка в зазор между дефор
мирующими валками с криволинейными 
поверхностями, включающий установлен
ный на оси с возможностью возвратно-по
воротного углового перемещения бункер 
12, кинематически связанный посредством 
планки 13 и червячно-зубчатой передачи с 
приводным реверсивным двигателем 16, 
стороны планки с обеих сторон обращены к 
жестко закрепленным концевым переклю
чателям 21, 22 полярности, электрически 
связанным с реверсивным двигателем. 2 ил.
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Изобретение относится к прокатному и 
аолочильному производству, в частности к 
металлургии волокон и может быть йсполь- 
зонано для получения металлических воло
кон из различных металлов и сплавов. 5

На фиг.1 изображена схема предлагае
мого технического решения; на фиг,2 -  вид 
по стрелке А. На фиг.1 позициями 1 и 2 
обозначены деформирующие валки, уста
новленные с возмо.жностью принудитель- 10 
кого гзращения от двигателей Mi и М?. на' 
осях 3, 4, 5, 6 8 подшипниках сколь>кенмя 7,
8, 9, 10. Оси валков 1 и 2 лежат в одной 
плоскости, валки 1 и 2 установлены с зазо
ром 5. В устройство введен механизм рав- 15 
номе|зной подачи металлического порошка 
в зазор между деформирующими элемента
ми, включающий установленный на оси 11 с 
возможностью возвратно-поворотного уг
лового перемещении бункер 12, кинемати- 20 
чески связанный посредством планки 13 и 
червячно-зубчатой передачи (червяка 14 и 
червячного колеса 15) с приводным ревер
сивным двигателем 16. Червяк 14 установ
лен на осях 17, 18 в опорах 19^20. 25

Торцы планки 15 с обеих сторон обра
щены к жестко закрепленным концевым пе
реключателям 21, 22, электрически 
связанным с реверсивным двигателем 16.
На фиг.2 позицией 23 обозначен размещен- 30 
ный в'бункере металлический порошок. 

Устройство для изготовлений волокон 
из металлических порошков работает следу
ющим образом. В бункер 12 засыпают дозу 
металлического порошка 23, включают при- 35 
вод вращения .реформирующих валков 1 и 2 
и одновременно -  привод углового переме
щения реверсивный двигатель 16(РД). Чер
вячная передача при жестком соединении 
червячного колеса 15 с планкой 13 обеспе,- 40 
чмвает угловое плавное перемещение план
ки 13 вместе с закрепленным на ней

бункером 12 в пределах, которые позволяют 
ей концевые переключатели полярности 21, 
22. Сигнал о последних поступает на ревер
сивный двигатель 16, направление враще
ния вала которого меняется, После 
окончания процесса изготовления волокон, 
когда бункер полностью опустошится, вклю
чают приводы принудительного вращения 
М ; иМг, а также реверсивный двигатель 16,

Использование предлагаемого устрой
ства для изготовления металлических воло
кон обеспечивает возможность повышения 
надежности и долговечности по сравнению 
с известными техническими решениями не 
менее, чем в 2 раза, Кроме того, имеет место 
практически полная механизация процесса 
дефорриирования металлического порошка 
в волокнах. .

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для изготовления волокон 

из метдллического порошка, преимущест
венно при использовании валков с криволи
нейной поверхностью , содержащ ее 
установленные с зазором и возможностью 
принудительного вращения деформирую
щие валки, оси которых расположения в од
ной плоскости, бункер, о т л и ч а ю щ е е с я  
тем, что, с целью повышения на,нежности, 
оно снабжено механизмом равномерной 
подачи металлического порошка в зазор 
между деформирующими валками, выпол
ненным в виде установленного на оси с воз
м ож ностью  возвратно-пово ротного  
углового перемещения бункера, кинемати
чески соединенного посредством планки и 
червячно-зубчатой передачи с приводным 
реверсивным двигателем, причем боковые 
стороны планки с обеих сторон обращены к 
жестко закрепленным концевым переклю
чателям полярности, электрически соеди
ненным с реверсивным двигателем.
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