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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЭЛ ЕКТРОХИМИЧЕ- 
СКОГО СНЯТИЯ ЗАУСЕНЦЕВ
(57) Использование: электрохимическая об-

ленных наклонных отверстий. Сущность 
изобретения; устройство состоит из основа
ния 1 с базирующим элементом 2 для детали 
3. Верхняя часть приспособления имеет 
корпус 4 со скалками 5, корпус 6 с направ
ляющими отверстиями для электродов-инс
трументов 7 и упоры 8. Упоры 8 при работе 
устройства взаимодействуют с электрода
ми-инструментами 7 через пазы 9 в корпусе 
б и являются для него направляющими. При 
подъеме корпуса 4 выступы скалок 5 захва-
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Изобретение относится к машиностро
ению, в частности к размерной электрохи
мической обработке.

Цель изобретения -  повышение произ
водительности обработки заготовок с на- 5 
клонно расположенными отверстиями.

На фиг.1 представлен общий вид при
способления катодного в разрезе в положе- 
нии обработки детали; на фиг.2 -  
промежуточное положение приспособле- 10 
ния при раскрытии приспособления; на 
фиг.З -  общий вид приспособления в рас
крытом положении; на фиг.4 -  расположе
ние электродов-инструментов
относительно отверстий детали. 15

Устройство состоит из основания 1 с 
базирующим элементом 2 для детали 3. 
Верхняя часть приспособления имеет кор
пус 4 со скалками 5, корпус 6 с направляю
щими отверстиями для 20
электродов-инструментов 7 и жестко уста
новленные в корпусе 4 упоры 8. Упоры 8 
взаимодействуют с электродами-инстру
ментами 7 через пазы 9 в корпусе 6 и явля
ются для него направляющими. 25

Устройство работает следующим обра
зом.

После завершения обработки детали 3 
(на рисунках изображена тонкими линиями) 
корпус 4 приспособления поднимается 30 
вверх и упорами 8 выталкивает электроды- 
инструменты 7 по направляющим отверсти
ям в корпусе 6, электроды-инструменты 
выподятся из тела детали (фиг.2). При даль
нейшем подъеме корпуса 4 выступы скалок 35 
5 захватывают корпус 6 и поднимают его 
(фиг.З).

Ход верхней части приспособления ус
танавливается с возможностью свободного 
доступа для снятия и установки детали. По- 40 
еле установки детали 3 на основание 1 по

базирующему элементу 2 закрытие приспо
собления происходит в обратной последо
вательности. Для обеспечения совпадения 
отверстий детали 3 и электродов-инстру
ментов 7 на основании 1 приспособления 
установлен клиновой фиксатор для предва
рительной ориентации детали.

Электроды-инструменты 7 базируются 
по боковым поверхностям отверстий дета
ли 3 поверхностями, выполненными из 
изоляционного материала, а токопровод
ная часть выполнена по форме кромок об
рабатываемых отверстий с зазором 
(фиг.4).

Подвод электролита на кромки обраба
тываемой детали осуществляется сверху в 
корпус 4 и через' электроды-инструменты 
7, выполненные в виде полых цилиндров.

Таким образом данное устройство 
позволяет снизить трудоемкость за 
счет сокращения времени подготови
тельных и заключительных операций.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для электрохимического 

снятия заусенцев на кромках предваритель
но изготовленных отверстий, содержащее ос
нование с базирующим элементом для 
установки заготовок, корпус из диэлектриче
ского материала с электродами-инструмента
ми, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью 
повышения производительности обработки 
заготовок с наклонно расположенными от
верстиями, в устройство введен дополнитель
ный корпус со скалками с выступами, 
предназначенными для взаимодействия с 
корпусом с электродами-инструментами, и 
упорами, предназначенными для взаимодей
ствия с электродами-инструментами, уста
новленными с возможностью осевых 
перемещений в выполненных в корпусе на
клонных направляющих.
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