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(54) СПОСОБ НЕПРЕРЫВНОГО ЛИТЬЯ 
СВИНЦОВИСТЫХ БРОНЗ 
(57) Сущность; за счет удаления образовав
шейся в кристаллизаторе окисной пленки с 
поверхности слитка и его интенсивного вто
ричного охлаждения предотвращается вы
деление свинца на поверхность. 1 з.п; ф-лы, 
1 табл.

Изобретение относится к металлургии, 
конкретно к непрерывному литью загото
вок.

Цель изобретения -  повышение качест
ва слитка путем равномерного распределе
ния свинца по его сечению и предотв
ращения выделения свинца на поверхность 
слитка и улучшения санитарно-гигиениче
ских условий труда за счет исключения по
падания свинца в атмосферу.

Способ осуществляется следующим об
разом.

Поверхность слитка из свинцовистых 
бронз на выходе из кристаллизатора обду
вают сжатым воздухом перед подачей на его 
поверхность охлаждающей жидкости. Об
дув поверхности слитка производят сжатым 
воздухом под давлением 4 -6 атм. Снижение 
давления воздуха ниже 4 атм не предотвра
щает выделения свинца на поверхность 
слитка. Превышение верхнего предела (бо
лее б атм) экономически нецелесообразно, 
так как требует дополнительного оборудо
вания для увеличения давления сверх 6 атм.

которое поддерживается в воздушных маги
стралях завода.

П р и м е р .  Предлагаемое техническое 
решение испытали при непрерывном литье 
сплошной цилиндрической заготовки диа
метром 90 мм из бронзы БрСЗО. Сформиро
ванный слиток за пределами кристалли
затора обдували по периметру сжатым воз
духом под давлением 5 ати. Затем слиток 
протягивали через зону вторичного охлаж
дения. Для сравнения отливали слиток по 
известному решению. Результаты приведе
ны в таблице.

Предлагаемый способ непрерывного 
литья свинцовистых бронз повышает каче
ство непрерывнолитых слитков, улучшает 
экологию.

Ф о р м у л а и 3 О б р  е т е н и я
1. Способ непрерывного литья свинцо

вистых бронз, включающий вытягивание из 
кристаллизатора слитка и подачу на повер
хность слитка под кристаллизатором охлаж
дающей жидкости и сжатого воздуха, о т л и 
ч а ю щ и й с я  тем. что, с целью повышения
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качества слитка путем равномерного рас
пределения свинца по его сечению и пред
отвращ ения выделения свинца на 
поверхность слитка и улучшения санитарно- 
гигиенических условий труда за счет исклю
чения попадания свинца в атмосферу.

подачу сжатого воздуха на поверхность 
слитка осуществляют перед подачей охлаж
дающей жидкости.

2. Способ поп. 1, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем. что давление воздуха составляет 4-6 
ати.

Способ не
прерывного 

литья

Число ликва-л 
тов на 1 см

Средняя вы
сота ликватов

Распределение свинца по сечению, 
% по массе

Расстоение от наружной поверхности, мм
0 22,5 45

Известный 2-4 4 35.3 24,7 21,5
Предлагав-

мый Отсут. ~ 30.8 30,2 29.2
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