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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ФОРМОВАНИЯ 
ТРУБЧАТЫХ ИЗДЕЛИЙ ИЗ БЕТОННЫХ 
СМЕСЕЙ
(57) Использование; производство изделий 
сборного бетона и железобетона. Сущность 
изобретения: устройство содержит центри
фугу с роликами, на которые опирается со
ставная форма. Форма выполнена в виде, 
однополостного эллиптического гиперболо
ида вращения. Опорные катки имеют охваты- 
вающие тросовый элемент шаровые 
шарниры. Тросовый элемент установлен под 
углом к продольной оси однополостного эл^

• липтического гиперболоида вращения. 7 ил.

Изобретение относится к производству 
изделий сборного бетона и железобетона и 
является усовершенствованием, изобрете
ния по авт. СВ. Ns 1357241.

Известно устройство для формования 
трубчатых изделий из бетонных смесей; со
держащее форму с торцовыми крышками, 
установленную на смонтированные на осно
вании приводные и опорные ролики центри
фуги и снабженное .разравнивающим 
приспособлением в виде размещенного 6' 
полости формы под углом к ее продольной 
оси тросового элемента с опорными катка
ми на концах,, соединенных посредством 
подпружиненных и регулйруе?Аіх по длине 
анкеров с основанием, а торцовые крышки 
выполнены с кольцевыми беговыми дорож
ками конической формы, контактирующими 
с опорными катками.

Недостатком известного устройства яв
ляется невозможность изготовления с его 
помощью трубчатых изделий переменного 
эллиптического сечения.

Цель изобретения -  обеспечение изго
товления изделий с переменной по длине 
величиной поперечного эллиптического се
чения.

Поставленная цель достигается тем, что 
в устройстве для формования трубчатых из
делий из бетонных смесей опорные катки 
снабжены охватывающими тросовый эле
мент шаровыми шарнирами, форма выпол
нена в виде однополостноТо эллиптического 
гиперболоида вращения, причем тросовый 
элемент установлен под углом к продольной 
оси последнего.

На фиг. 1 представлено устройство, об
щий вид; на фиг. 2 - узел f на фиг. 1; на фиг. 
3 -  разрез А-А на фиг. 2; на фиг. 4 -  разрез 
Б-Б на фиг. 2; на фиг. 5 -  то же, вид сверху; 
на фиг. 6 -  вид В на фиг. 2; на фиг. 7 -  вид Г 
на фиг. 3.

Устройство для формования трубчатых 
изделий из бетонных смесей состоит из цен
трифуги 1 с Ьпорными и приводными роли
ками, на которые опирается составная

V I

СО
00
00го
>го



1743882

форма 2. выполненная в виде эллиптическо
го однополостного гиперболоида вращения 
с терцовыми крышками 3, снабженными бе
говыми дорожками 4 в виде эллиптическйро 
конуса, ширина которого обеспечивает сво- 5 
бодиое контактирование с опорными катка- 
ми 5, снабженными сферическими 
шарнирами, расположенными на концах 
пропущенного через них тросового элемен
та 8, установленного под углом, к продоль- 10 
ной оси формы и закрепленного при 
помощи анкеров 7 с пружинами 8 на осно
вании 9, причем угол наклона троса к оси 
формы меняется по мере его колебания в 
горизонтальной плоскости в соответствии с 15 
положением катков относительно беговых 
дорожек.

Устройство работает следующим обра
зом. . '

Собранную снаряженную форму с тор- 20 
цовыми крышками 3 устанавливают на 
опорные и приводные ролики центрифуги 1. 
затем в ее полость вводят тросовый элемент 
6 и ,устанавливают под углом к продольной 
оси формы так, чтобы опорные катки 5 кон- 25 
тактировали с беговыми дорожками 4 в 
форме эллиптического конуса торцовых, 
крышек 3. Ширина беговых дорожек должна 
обеспечить изменение траектории движе
ния опорных катков тросового элемента 6. 30 
натяжение которого регулируется пружина

ми 8 анкеров 7 на основании 9. После этого 
в полость формы подают сухую или жесткую 
бетонную смесь, вращают форму на скоро
сти распределения и срезают при этом тро
совым элементом 6 излишек бетонной 
смеси, формуют линейчатую поверхность 
однополостного, гиперболоида, обеспечи
вая калибровку полости изделия. Затем под
ают в форму воду затворения, увеличивают 
скорость вращения формы до скорости уп
лотнения и производят окончательное уп
лотнение изделия 10,

Таким образом, предлагаемое устройст
во обеспечивает изготовление изделий с пе
ременной по длине величиной поперечного 
эллиптического сечения, которые применя
ются в виде сборных элементов для строи
тельства инженерных сооружений. 

Ф о р м у л о й  3 о б р е т е н и я  
Устройство для формования трубчатых 

изделий из бетонных смесей по авт. св. N; 
1357241, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с 
целью обеспечения изготовления изделий с 
переменной по длине величиной попереч
ного эллиптического сечения, опорные кат
ки снабжены охватывающими тросовый 
элемент шаровыми шарнирами, форма вы-, 
полнена в виде однополостного эллиптиче
ского гиперболоида вращения, причем 
тросовый элемент установлен под углом к 
продольной оси последнего.
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