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(57) Сущность изобретения: устройство со
держит блок шкивов 1 разных диаметров, 
связанный тросом 2 с подвижным столом 3 
и тросом 4 с держателем 5 модифицирующе
го стержня 6, который перекинут через блок 
7 телескопического кронштейна 8. Трос 3 
намотан на один из шкивов блока 1 с воз
можностью его вращения вместе со шки
вом, который связан с подвижным столом 3 
тросом 2, Натяжение троса 2 осуществляет
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Изобретение относится к металлургии, 
конкретно к непрерывному литью загото
вок.

Цель изобретения -  обеспечение равно- . 
мерности модифицирования, подаваемого в 5 
кристаллизатор жидкого металла за счет ва
риации скорости погружения и изменение 
места ввода модифицирующего стержня.

На фиг.1 представлено устройство, об
щий вид; на фиг.2 -  разрез А - А на фиг.1; 10 
на фиг.З -  вид Б на фиг.1.

Устройство содержит блок 1 шкивов 
разных диаметров, связанный тросом 2 с 
подвижным столом 3 и тросом 4 с держате
лем 5, модифицирующего стержня 6, кото- 15 
рый перекинут через блок 7, находящийся 
на телескопическом кронштейне 8. Трос 3 
наматывается на один из шкивов блока 1, 
вращающийся.совместно со щкивом 9, кото
рый связан тросом 2 с подвижным столом 3. 20 
Натяжение троса 2 осуществляется посред
ством блока 10 и груза 11. Блок 1 шкивов и 
ведущий шкив.9 находятся на оси 12. Моди
фицирующий стержень 6 опускается благо
даря принятой кинематической схеме с 25 
различной скоростью в литниковую чашу 13 
или полость водоохлаждаемого кристалли
затора 14.

Устройство работает следующим обра
зом. 30

В начале заливки в литниковую чашу 13 
опускают модифицирующий стержень б, за
крепленный в державке 5. Место установки 
модифицирующего стержня можно изме
нять посредством поворотного телескопи- 35

ческого кронштейна 8. Подаваемый в литни
ковую чашу 13 жидкий металл растворяет 
модифицирующий стержень и поступает в 
полость кристаллизатора 14. Одновременно 
с заливкой включают механизм извлечения, 
который опускает подвижный стол 3. Трос 2, 
закрепленный на подвижном столе, враща
ет ведущий шкив 9 и блок 1 шкивов. Трос 4, 
связывающий держатель 6 с одним из шки
вов блока 1, начинает разматываться, и мо
дифицирующий стержень 6 опускается в 
литниковую чашу, модифицируя расплав, 
Изменение скорости опускания модифици
рующего стержня осуществляется за счет 
выбора соответствующего шкива и блока 1.

Таким образом, обеспечивается равно
мерность модифицирования подаваемого в 
кристаллизатор жидкого металла.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для модифицирования ме

талла при непрерывной разливке, содержа
щее подвижную плиту, затравку, 
модифицирующий стержень, кристаллиза
тор и заливочную чашу, о т л и ч а ю щ е е -  
с я тем, что. с целью обеспечения равномер
ности модифицирования металла посредст
вом управления скорости погружения и 
изменением места ввода модифицирующе
го стержня, оно содержит блок шкивов раз
ных диаметров, соединенный одним тросом 
с подвижной плитой, а другим - с модифи
цирующим стержнем через блок на телеско
пическом поворотном кронштейне.
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