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Изо'бретение относится к дорожному 
строительству, в частности к приготовлению 
асфальтобетонных смесей, применяемых 
при строительстве покрытий автомобиль
ных дорог.

Цель изобретения — увеличение-водо-• 
стойкости асфальтобетона,

Способ приготовления асфальтобетон
ных смесей реализуется следующим обра
зом.

Увлажненный до состояния текучести 
дефекат сахарного производства, прокачи
вают растворонасосом через вихревой слой 
ферромагнитных частиц, где осуществляет
ся обработка-дробление дефеката и воды 
ферромагнитными частичками на мельчай
шие зерна, в результате чего образуется 
мелкодисперсная однородная масса. Кроме 
того, при дроблении дефекта осуществляет
ся модификация поверхности его зерен. Об
разующиеся при этом центры активации на

(57) Изобретение относится к дорожному 
строительству, в частности к приготовлению 
асфальтобетонных смесей, применяемых 
при строительстве покрытий автомобиль
ных дорог. Цель изобретения -  увеличение 
водостойкости асфальтобетона. Способ 
приготовления асфальтобетонной смеси за
ключается в прокачивании увлажненного до 
состояния текучести дефеката сахарного 
производства через вихревой слой ферро
магнитных частиц в течение 3 - 5 с при 
величине магнитной индукции 0,1 - 0,2 Тес
ла. После обработки увлажненного дефеката 
его перемешивают с минеральными компо
нентами и битумом. Коэффициент водостой
кости = 1,0, коэффициент водостойкости при 
длительном водонасыщении = 0,97 - 0,99. 1 
табл.

зернах дефеката консервируются мельчай
шими капельками воды. Полученную таким 
образом мелкодисперсную, однородную 
массу с помощью насоса-дозатора подают в 
требуемом количестве в смесительное отде
ление асфальтосмесительной установки, ку
да перед этим поступила необходимая 
порция нагретых минеральных компонен
тов. Здесь происходит перемешивание мел
кодисперсной массы с минеральными 
компонентами. При перемешивании зерна 
дефеката входят в соприкосновение с нагре
той поверхностью частичек минеральных 
компонентов, в результате чего происходит 
мгновенное испарение капелек воды, рас
консервация активных центров на поверх
ности зерен дефеката и плотное 
прилипание последних к поверхности час
тичек минеральных компонентов. С другой 
стороны капельки воды, воздействуя на по
верхность частичек минеральных компонен-
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"OR создают при мгновенном испарении, 
точечные "микровзрывы" на ней, очищая и 
модифицируя поверхность в этом месте. Та
ким образом, в итоге обеспечивается акти
вация минеральной смеси и хорошее 5 
взаимодействие ее частиц с битумом, кото
рый подается в смесительное отделение на 
последнем этапе приготовления асфальто
бетонных смесей. Хорошее взаимодейстие 
с битумом позвляет получать структуру ю  
асфальтобетона, устойчивого против дейст
вующих на дорожное покрытие усилий и 
атмосферных факторов. Наличие в составе 
асфальтобетона дефеката в мелкодисперс
ном состоянии исключает набухание зерен 15 
дефеката при длительном воздействии, что 
обусловливает водостойкость асфальтобе
тона при длительном водонасыщении. От
сутствие центров набухания в 
асфальтобетоне исключает образование 20 
трещин в его массе, что обеспечивает высо
кую трещиностойкость асфальтобетона при 
длительном водонасыщении.

Примеры осуществления способа при
готовления асфальтобетонной Смеси, Смесь 25 

1 готовили следующим образом.
Лабораторную мешалку с подогревом 

заполняли минеральными компонентами, 
нагретыми до 160° С, с рационально подо
бранным гранулометрическим составом, со- 30 
ответствующим составу асфальтобетона 
мелкозернистого типа В, марки П (ГОСТ 
9128-84), в количестве 8,5 кг. Дефекат в ко
личестве 0,94 кг увлажняли водой до состо- 
ячия текучести (24% воды от массы 35 
дефеката) и помещали на 2 с в аппарат вих- 
оевого слоя (АВС), где создавали магнитную 
индукцию, равную 0,15 Тесла. После обра
ботки увлажненного дефеката в слое ферро
магнитных частиц, е'"0 добавляли в мешалку 4С 
и перемешивали в течение одной минуты с 
минеральными компонентами, после чего 
добавляли битум марки БНД 60/90 в коли
честве 0,64. кг, нагретый до 160 С, и вновь 
перемешивали смесь в течение двух мин. Из 45 
полученной асфальтобетонной смеси фор
мовали 12 стандартных образцов(диаметр 
50,5 мм и высота-50,5мм) и испытывали в 
соответствии с ГОСТ 12S01-84 для опреде
ления показателей физико-механических 50 
свойств асфальтобетона.

Смеси 1\к 2, N? 3, rj? 4, 5 ютовили
аналогично смеси Мг 1, только увлажненный 
дефекат помещали в аппарат вихревого 
слоя соответственно на 3 4 5 и б с Смеси ГФ 55 
6, N? 7, N? 8 и N1? 9 готовили аналогично смеси 

3, только увлажненный дефекат помеща

ли в аппарат вихревого слоя, где создавали 
магнитную индукцию, равную соответст
венно 0,05: 0,1; 0,2. 0,25 Тесла. Результаты 
испытаний приведены в таблице.

Из данных таблицы следует, что в пред
лагаемом способе достигается преимущест
во перед известным в случае, когда время 
обработки увлажненного дефеката в вихре
вом слое ферромагнитных частиц равно 3 - 
5 с, а величина магнитной индукции в нем 
изменяется в пределах 0.1 - 0,2 Тесла. 
Уменьшение времени обработки увлажйен- 
ного дефеката в вихревом слое ферромаг
нитных частиц менее 3 с ведет к резкому 
снижению коэффициентов водостойкости и 
трещиностойкости асфальтобетона при дли
тельном водонасыщении. Увеличение вре
мени обработки увлажненного дефеката в 
вихревом слое ферромагнитных частиц бо
лее 5 с на вызывает существенного измене
ния коэффициентов водостойкости 
асфальтобетона при длительном водонасы
щении. При этом энергозатраты на обработ
ку дефеката возрастают, поэтому 
дальнейшее увеличение времени обработки 
дефеката в вихревом слое ферромагнитных 
частиц нецелесообразно.

Снижение величины магнитной индук
ции в вихревом слое ферромагнитных час
тиц до 0,05 Тесла вызывает резкое 
снижение коэффициентов водостойкости и 
трещиностойкости асфальтобетона при дли
тельном водонасыщении. Увеличение маг
нитной индукции в вихревом слое 
ферромагнитных частиц до 0.2 Тесла не вызы
вает существенного изменения коэффициен
тов водостойкости и трещиностойкости 
асфальтобетона при длительном водонасы
щении. При этом энергозатраты на обработку 
дефеката возрастают.

Предлагаем.ый способ позволяет увели
чить водостойкость асфальтобетона.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Способ приготовления асфальтобетон

ной смеси, включающий увлажнение дефе
ката сахарного производства до состояния 
текучести, перемешивающие его с мине
ральными компонентами асфальтобетон
ной смеси и смешение их с битумом, о т л и 
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью увеличения 
водостойкости асфальтобетона, увлажнен
ный до состояния текучести дефекат сахар
ного производства обрабатывают в 
вихревом слое ферромагнитных частиц в те
чение 3 - 5 с, при этом величина магнитной 
индукции в вихревом слое ферромагнитных 
частиц равна 0,1 - 0.2 Т.
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Показатели фмзико*неханимеских свойств всфальтобетонов

lłV сме
си

Время об
работки 
дефеката 
а АВС, с

Ндгиитиая
индукций

Средняя
плот-

Предел 
ТИМ НПа

прочности при сжа- 
при температуре. С

родо-
HBCW-
деиие. 

X

Наб у- 
хание.

КоэФФ.
водр-
СТОЙ-
кости

Коафф.
аодоетой-

Тесла
но сть 1

г/см ’ 20 50 0 длитель
ном водо* 
нзсмценмм

ł 2 - 0,15 2.31 2,8 1,3 8,0 2.9 0,3 0,97 0,71
2 3 0,15 2,34 4,7 1.8 7.6 2.1 0,1 1.0 0,97

3 4 0,15 2,34 4,7 1.8 7.7 2.2 0.1 1.0 0,98
It 5 0.15 2,34 4.8 1.9 7,7 2,2 0 1.0 0,99

5 6 - 0,15 2,34 4.3 1.9 7,7 2.1 0 1.0 1.00

6 4 0,05 2,31 3.2 1 . г 7,5 2,7 0.3 0,95 0 .70

7 4 0,1 2.33 4.6 1.8 7,6 2.2 0.1 0,97 0,97

8 4 0,2 2,34 4.8 1.9 7.7 2.3 0 1,0 0.99

9 >1 
По про-

0,25 2,34 4,8 1.9 7.7 2.2 0 0,99

тотилу
гост
9128-84

2,31 4,3  1,5
не менее 

2.2 1.0

14,0
ие более 
12

2,4 0,2
ие более 

1-4 1,0

0,93
не

0,85

0.71
мемее

0,75
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