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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ МАГНИТНО-АБРА> 
З.ЙВН0Й ОБРАБОТКИ
(57) Использоваийе: финишная', обработка' 
труб: из не.магнитного материала. Сущность, 
изобретения. В корпусе установлен Магнит
ный индуктор с постоянными магнитами..

Два упругих диска из диамагнитнргр мате
риала рэсположень! С ДбуХ сторон от Магни
тов. Диск взаимодействует с роликами. 
Деформация диска.посрадством подвиж
ных магнитов передается диску с.магнитно-- 
абразивным порошком. Втулка, в которой 
закреплены ролики, установлена с возмож
ностью перемещения вдоль оси корпуоа для 
изменения радиуса изгиба дисков. При вра
щении индуктора щетка из порошка испы
тывает сжатие в ■ зоне обработки 'и 
растяжение вне ее, что рбеспечивает вос- 
стано.вленИе формы а(бтки, ä еле до вате л ь- 
но, обеспечивает повышение 
производительности обработки. 2 ил. .

Изобретени'е отиосйтся к области тех- 
ибЛ'ргйи мзшйггостроенйя .и может быть ис
пользовано в 'устройствах для финишных 
операций при обработке труб, из немагнит
ных материалов. -

' Цель йзобретемия -  повышение произ- 
водитёльности за снёт вОсстаНовления.фор- 

•,мы рабочей щетки из фёрропорошка. . ,
На фиг. 1 представлено устройство, в 

разрезе: на фиг, 2 “  ВИД сверху. . .
■ Устройство состоит из цилиндрического 

корпуса 1. к нижнему торцу которого кре
пится привод 2 магнитного,индуктора 3, ус
тановленного в верхней части корпуса 
соосно с ним. Верх индуктора закрыт упру
гим диском 4 из ди.амагнитного материала, 
который крепится к индуктору в его центре. 
С нижней стороны индуктора с зазором к 
нему на его оси закреплен дополнительный 
упругий дискб' В отверстиях обоймы индук
тора 3 с возможностью свободного переме
щений вдоль оси индуктора установлены 
постоянные магниты 6. Диск 5 опирается на

два ролика 7,8, выполненные в виде усечён
ных конусов с радиусной-образующей. Оси 
9, 10 роликов перпендикулярно оси индук
тора закреплены во втулке 11, охватываю
щей индуктор 3 и установленной в корпусе 
с возможностью перемещения вдоль оси по
средством винта 12 и фиксации в заданнЬм 
положении. На рабочей стороне диска 4 рас
положен магнитно-абразивный порошок 13. 
обрабатывающий деталь 14,'

Устройство работает следующим обра-
■ ЗОМ.

На диск 4 насыпают Магнитно-абразив
ный порошок 13, который ПО.Ц воздействием 
магнитного поля формирует кольцевую по
рошковую щетку, Посредством винта 12 
смегцают втулку 11 относительно корпуса 1 
и устанавливают радиус кривизны диска 4 в 
пределах г = (1,8-2)8. где 8~ радиус обраба
тываемой поверхности. Устройство прижи-- 
маюп к обрзбзтываемой поверхности 
детали 14 и задают вращение индуктору 3. 
Магнитно-абразивнь1й порошок увлекается
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магнитным полем индуктора и диском 4, 
вращается и обрабатывает деталь, При ра
боте диск 5 изгибается роликами 7, 8 и сме
щает магниты б. что в свою очередь 
приводит к изгибу диска 4. Величину радиу
са изгиба можно менять путем перемеще
ния втулки 11 вдоль корпуса 1. 
Магнитно-абразианая порошковая щетка 
При вращении диска в зоне обработки испы- 
тываетсжатие, что повышает режущие свой
ства. После выхода из зоны обработки диск 
выпрямляется и порошковая щетка несколь
ко растягивается,

Плотная упаковка порошка, формируе
мая в зоне обработки, нарушается, что по
зволяет магнитному полю ин,цуктора 
восстановить исходную форму порошковой 

■ ищтки.

Ф  о р м у л а и 3 о 6 р е т е н и я
Устройство для магнитно-абразивной 

обработки, содержащее установленный в 
корпусе с возможностью вращения магнит
ный индуктор с торцевой рабочей поверхно
стью, выполненный в виде обоймы с 
постоянными магнитами, и упругий диск из
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немагнитного материала, закрепленный со 
стороны рабочей поверхности индуктора и 
предназначенный для размещения магнит
но-абразивного порошка, о т л и ч а ю щ  е е- 
с я тем, что, с целью повышения'производи
тельности, устройство снабжено дополии- 
тельным упругим диском, закрепленным на 
оси индуктора со стороны его нерабочей 
поверхности, и средством для изгиба дис
ков, содержащим два ролика в виде усечен
ных конусов с радиусными образующими,, 
обращенных меньшими основаниями друг к 
другу и установленных с возможностью сво
бодного вращений на осях, перпендикуляр
ных оси индук.тора и закрепленных с двух 
сторон от нее во втулке, расположенной в- 
корпусе соосно с индукторам с возможно
стью осевого смещения для контакта роли
ков с диском и фиксации положения, при' 
этом диск, размещенный со стороны рабо ’̂ 
чей поверхности индуктора, закреплен на 
нем своей центральной частью, а магниты 
индуктора установлены гиежду дисками с 
возможностью свободного перемещения 
параллельно'ОСИ индуктора в выполненных 
в обойме отвер'стиях.
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