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(57) В процессе литья осуществляют пово
рот кристаллизатора с заливочной чашей в

одну сторону на угол а , равный отношению 
а  = 360/п, где п -  число питателей в заливоч
ной чаше, при подъеме кристаллизатора, а 
при опускании -  в обратном направлении на 
тот же угол. Устройство для осуществления 
способа состоит из кристаллизатора, зали
вочной чаши и направляющей, при этом в 
направляющей для возвратно-поступатель
ного движения кристаллизатора выполнены 
сквозные пазы по винтовой линии, тангенс 
угла наклона которой равен произведению 
угла поворота кристаллизатора а  на отно
шение радиуса окружности направляющей 
к высоте h подъема-опускания кристаллиза
тора'. 2 с.п.ф-лы, 2 ил.
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Изобретение относится к области ме
таллургии, в частности к непрерывным спо
собам разливки металла.

Цель изобретения -  снижение себесто
имости отливаемых заготовок за счет упро
щения конструкции установки и снижения 
ее стоимости.

Способ осуществляется следующим об
разом.

Кристаллизатору сообщают возвратно
поступательное движение, перемещая цап
фы в пазах направляющего устройства по 
винтовой линии и одновременно осуществ
ляя его поворот вместе с заливочной чашей. 
При поступательном и возвратном движе
нии кристаллизатора поворот осуществля
ют в противоположных направлениях на

угол а  =  Ж где п -  число питателей в

заливочной чаше.

На фиг.1 представлено устройство,- 
крайнее нижнее положение кристаллизато
ра; на фиг.2 -  то же, крайнее верхнее поло
жение.

Устройство содержит кристаллизатор 1, 
направляющую 2, в пазах которой находят
ся цапфы 3 кристаллизатора. Сверху на кри
сталлизаторе закреплена заливочная чаща 
4 с питателями 5 для подвода жидкого ме
талла в зазор между кристаллизатором и 
песчаным стержнем 6.

Статическое состояние устройства 
(фиг.1): кристаллизатор 1 находится в край
нем нижнем положении, цапфа 3 располо
жена в крайней верхней точке паза, ось 
заливочной чаши 4 совпадает с большей . 
осью направляющей 2.

Устройства работает следующим обра
зом.

csssm A

N4



1811970

При включении механизма качания цап
фа 3, кристаллизатора 1 перемещается по 
пазу направляющей 2 вверх, поднимая кри
сталлизатор. В крайнем верхнем положе
нии цапфы 3 кристаллизатор поднимается 
на величину хода h, При подъеме кристалли
затор вместе с заливочной чашей 4 повора
чивается на угол а соответственно наклону 
винтовой линии паза, тангенс угла которого 
определен по зависимости 

хд<р = а ' R/h,
где R -  радиус окружности направляющей; 
h -  шаг возвратно-поступательного движе
ния крйсталлйзатора.

При повороте заливочной чаши пита-̂  
7ель со07ветственно перемещается на угол 
а. Затем совершается обратный ход меха
низма качания. Кристаллизатор аналогично; 
предь1дущему перемещартся %нйз, Ьбвора- 
чивается в обратном направлении на угол 
а  и занимает исходное положение. Цикл за
вершается И Повторяется в течение всего 
процесса.

Ф о ІЭ м у л а и 3 о б р е т е н и я 
1.Способ непрерывного литья полых ци

линдрических заготовок, включающий под
ачу металла в заливочную  чашу, 
возвратно-поступательное движение по 
вертикали кристаллизатора и поворьт залИ
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вочной чаши, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью снижения себестоимости отливае
мых заготовок за счет упрощения конструк
ции установки и снижения ее стоимости, 
поворот заливочной части осуществляют со
вместно с возвратно-поступательным дви
жением кристаллизатора, при этом при 
поступательном и возвратном движении 
кристаллизатора поворот заливочной чаши 
осуществляют в противоположных направ
лениях на угол а=  360/п, где п -  число пита
телей в заливочной чаше,

2,Устройство для непрерывного литья 
полых цилиндрических заготовок, содержа
щее заливочную чашу й кристаллизатор ć 
направляющей для его возвратно-поступа- 
тельиРго движения, о т л и ч а ю щ е е  с я 
тем, что, с целью снижения себестоимости 
омйваёмых заготовок за счет упрощения 
конструкции установки й снижения ее сто
имости, в Направляющей выполнены сквоз
ные пазы по винтовой линии, тангенс угла 
^  наклона которой определен по зависимо
сти

t g y ? = a * R / h ,
где R радиус окружности направляющей;

h -" щаг Возвратно-поступательного дви
жения кристаллизатора.

Фиг. /
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