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(57) Изобретение относится к литейному 
производству и используется для литейных

форм и стержней при производстве чугун­
ных отливок. Цель изобретения — улучше­
ние чистоты поверхности отливок за счет 
предотвращения пригара на отливках. Эта 
цель достигается за счет того, что состав в 
качестве огнеупорного наполнителя содер­
жит отход производства карбида кремния 
при следующем соотношении компонентов, 
мас.%: отход производства карбида крем­
ния 60... 64, органическое вещество 6... 10, бен­
тонит 3...5, вода 24...28. Покрытие из такого 
состава обладает хорошей кроющей способ­
ностью и седиментационной устойчивостью, 
а также высокой прочностью к истиранию. 
Реализация изобретения позволяет утилизи­
ровать отход производства карбида крем­
ния, исключить пригар, улучи]ить чистоту 
поверхности отливок, что, соответственно, 
снижает затраты на очистку отливок. 3 табл.
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Изобретение относится к литейному про­

изводству и используется для литейных форм 
и стержней при производстве чугунных 
отл ивок.

Цель изобретения — улучшение частоты 
поверхности отливок за счет предотвраще­
ния пригара на отливках.

В состав противопригарного покрытия 
в качестве огнеупорного наполнителя исполь­
зуется шлам карбида кремния, который яв­
ляется отходом производства карбида крем­
ния и имеет следующий фазовый состав, 
мас.%: карбид кремния 85...90, графит 3...8, 
окись железа 2...3, силикаты — остальное. 
Зерновой состав шлама карбида кремния 
представлен в табл. 1.

В качестве органического связующего 
могут быть использованы сульфитно-дрож­
жевая бражка, крахмалит, декстрин. Стаби­
лизатором является бентонит.

Противопригарное действие шлама кар­
бида кремния проявляется в том, что высо­
коогнеупорный карбид кремния, проникая 
в поры формы, изолирует зерна наполни­
теля формовочной смеси, предотвращая их 
спекание под воздействием температуры рас­
плавленного .металла, а графит и окись же­
леза, входящие в состав шлама, образуют 
при заливке восстановительную атмосферу 
на границе .металл — форма, что приводит 
к предотвращению образования химическо­
го пригара, улучшению чистоты поверхности 
отливок.

Составы и свойства противопригарного 
покрытия приведены в табл. 2 и 3.

Противо[фигарное покрытие готовят сле­
дующим образом.

10

15

20

25

30

В краскомешалку заливают связующее 
и воду и перемешивают в течение 3—5 мин, 
затем загружается бентонит и шлам карби­
да кремния и перемешивание продолжается 
еще в течение 10—15 мин до получения 
однородной пастообразной массы. Для полу­
чения готового к употреблению покрытия 
пасту перемешивают с водой до получения 
плотности 1400—1450 кг/м^ Покрытие на 
поверхность формы или стержня наносится 
окунанием, кистью или пульверизатором и 
сушится при 200—250°С в течение 40— 
60 мин.

Предлагаемое изобретение позволяет ути­
лизировать отход производства карбида крем­
ния, исключить пригар, улучшить чистоту 
поверхности отливок, что, соответственно, 
снижает затраты на очистку отливок.

Формула изобретения

Способ противопригарного покрытия для 
литейных форм и стержней при производ­
стве отливок из чугуна, включающий огне­
упорный наполнитель, органическое связую­
щее, бентонит и воду, отличающийся тем, 
что, с целью улучшения чистоты поверх­
ности отливок за счет предотвращения 
пригара на отливках, а также утилизации 
отходов при производстве карбида кремния, 
состав в качестве огнеупорного наполнителя 
содержит отход производства карбида крем­
ния при следующем соотношении компонен­
тов, мас.%:

Отход производства 
карбида кремния 
Органическое связующее 
Бентонит 
Вода
Т а б л и ц а  1

60—64 
6— 10 
3 -  5 

24—28.

Размер сетки, 
мкм

100 90 63 50 Менбе
50

Остаток 
на сетке, % 5. ..7 5...7 10...12 10...12 Осталь­

ное
Т а б л и ц а 2

Компоненты
Содержание ингредиентов, мае. %

1 2 1 3 д
_ L l _..lI l h h

Шлам карбида 
кремния 
Сульфитно­
дрожжевая

56 60 62 64 68 62 62 62 62

бражка ( У = 
= 1 300 кг/м* ) 8 8 8 8 8 6 10 8 8

Бентонит 4 4 4 4 4 4 4 3 5

Вода 32 28 26 24 20 28 24 27 25
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Т а б л и ц а  3

Свойства
Показатели при использовании составов

1 2 1  ̂ 14 Т' 19 10

Плотность,
кг/м* 1400 1400 1400 1400 1400 1400 1400 1400 1400 1400
Седиментаци- 
онная устой­
чивость, % 97 97 96 94 92 95 96 96 97 97
Прочность 
слоя к исти­
ранию, кг/мм 3,5 3,3 2.8 2 ,2 1,4 2,5 3,8 2 ,6 2,7 1,8

Шероховатость 
поверхности 
отливки, мм 290 260 240 230 280 230 260 240 250 340
Величина при­
гара на по­
верхности 
отливок, % 20 0 0 0 40 0 0 0 0 60
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