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БГУИР была разработана компьютерная програм
ма расчета состава пшхты с учетом стоимости ее 
компонентов [1]. За время, прошедшее после ее пуб
ликации, с работой программы были ознакомлены 
специалисты некоторых предприятий Минска, ко
торые внесли ряд замечаний и предложений.

Опыт эксплуатации программы показал, что 
предлагаемый программный продукт полезен как в 
технологических бюро предприятий для составле
ния нормативных шихтовок, так и непосредствен
но в литейных цехах для расчета состава конкрет
ных металлозавалок.

В настоящей статье приведены данные об опыте 
использования программы расчета в бюро матери
альных нормативов ОГМет МТЗ и в литейном цехе 
ковкого и серого чугуна ОАО "МЗОО".

В бюро материальных нормативов МТЗ для оцен
ки эффективности работы программы были введе
ны данные о выплавляемых марках чугунов с ука
занием требуемых пределов по содержанию хими
ческих элементов в жидком металле; данные о 
шихтовых материалах, используемых при плавке 
чугунов с указанием стоимости и содержания ос
новных химических элементов.

Затем для каждой вьшлавляемой марки чугуна были 
рассчитаны два варианта шихтовки. В первом варианте 
в программу закладывались массы компонентов ших
ты согласно нормам. Во втором варианте программа 
сама рассчитывала массы компонентов. В обоих случа
ях указывалась стоимость металлозавалки. Сравнитель
ный анализ вариантов показал, что стоимость ших
товки, рассчитанной на компьютере, всегда оказыва
лась на 6—8 % меньше стоимости шихтовки, 
рассчитанной традиционным способом. Это означа
ет, что только за счет рационального подбора пшхто- 
вых материалов обеспечивается снижение затрат при 
производстве 1 т жидкого металла на 4 — 8 тыс. руб.

Эффективность использования программы воз
растет на тех предприятиях, которые имеют весо
вые тележки для дозирования компонентов шихты. 
Системы дозирования позволяют взвешивать ших
ту перед ее подачей в вагранку и, кроме того, они 
способны регистрировать массы составляюпщх ших
ты в памяти ПЭВМ.

Так, в цехе ковкого и серого чугуна ОАО "МЗОО" 
программа расчета шихты установлена на компьюте

ре, обслуживающем систему дозирования. Расчет оп
тимальной шихтовки на ПЭВМ с последующим вво
дом рассчитанных значений в систему дозирования 
позволил значительно стабилизировать химический 
состав чугуна по ходу плавки. В дополнение к сказан
ному вьппе, совместное использование системы до
зирования шихтовых материалов и программы расче
та шихты обеспечило возможность прогнозирования 
химического состава жидкого чугуна. ПЭВМ системы 
дозирования фиксирует массу компонентов каждой 
металлозавалки, рассчитывает с помощью програм
мы расчета химический состав жидкого чугуна и вы
дает рассчитанное значение на экран монитора сразу 
же после загрузки компонентов шихты в бункер ве
совой тележки. Так как жидкий чугун расчетной ме
таллозавалки будет получен из вагранки только через 
40 — 50 мин, мастер плавки имеет возможность зара
нее скорректировать последуюпще шихтовки в слу
чае возникновения отклонений по химическому со
ставу и тем самым минимизировать или даже полно
стью исключить брак литья по вине металла.

Предварительный расчет химического состава 
чугуна каждой металлозавалки в условиях цеха ков
кого и серого чугуна ОАО "МЗОО" позволил:

• точно рассчитать значения угара и пригара 
элементов и в дальнейшем вести расчеты с учетом 
их скорректированных значений;

• добиться того, чтобы расчетные данные по 
химическому составу жидкого металла отличались 
от значений, полученных в химической лаборато
рии, не более чем на 5 %.

Как показывают приведенные примеры, програм
ма расчета шихты может оказаться полезной на лю
бом литейном предприятии, независимо от того 
имеет оно систему дозирования компонентов или нет. 
Разработчики продолжают совершенствовать про
грамму с учетом предложений и замечаний, возни
кающих при ее эксплуатации. Применение програм
мы в производстве позволит решать как вопросы ста
билизации химического состава чугунов, так и 
вопросы уменьшения себестоимости литья.

По вопросам, связанным с порядком работы про
граммы, можно обращаться по тел. 8-017-231-09-79.
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