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ние поверхности изделйй. Цель т рас
ширение технологических возможностей
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устройства за счет обеспечения нане
сения покрытий волновой конфигура
ции. Передают вращательное .движение 
на изделие, включают нагреватель 1, 
вводят корпус 1 о с эксцентрично ус
тановленными роликами 2,3,:сообща
ют вращательное движение корпусу 10, 
предварительно жестко установив на 
неподвижный вал 18 кулачок 17. Тор
цовые площадки вилок 6,7 контакти
руют с поверхностью кулачка и совер
шают колебательное перемещение вдоль 
продольной оси. Возвращение вилок 
к центру вращения изделия осуществ
ляется с помощью пружин 11, ,12, 
взаимодействующих с деталями 15,16, 
жестко прикрепленными к вилкам. Ам
плитуда получаемой волновой поверх
ности равна эксцентриситету роли
ков , а шаг - длине окружности роли
ков . 1 ил.
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Изобретение относится к порошко

вой металлургии, в частности к уст
ройствам для нанесения покрытий из 
металлических порошков на внутренние 
поверхности изделий.

Цель изобретения - расширение тех
нологических возможностей устройства 
за счет обеспечения нанесения покры
тий волновой, конфигурации.

На чертеже представлено предла
гаемое устройство, разрез;

Устройство для нанесения покрытий 
на внутренние поверхности включают 
нагреватель 1, ролики 2,3, помещен
ные на осях 4,5 в вилки 6,7, сколь
зящие по направляющим 8,9 в корпусе 
10, вращающемся вокруг оси (привод 
не показан) и снабженные пружинами 
11,12, деталями 13 - 16 "и контактй- 
£>ующие с кулачком 17, жестко сидя
щим ‘ на валу 18.

Устройство работает следующим об
разом .

Передают врщательное движение на 
изделие, включают нагреватель 1, вво
дят корпус 1 о с эксцентрично уста
новленными роликами 2,3, соббщают 
вращательное движение корпусу 10, 
предварительно жестко установив на 
неподвижный вал 18 необходимый кула
чок 17 , определяющий усилие.

Кулачок 17 установлен неподвиж
но и зафиксирован в положении, обес
печивающем требуемое расстояние от 
его центральной оси до периферий
ных поверхностей цилиндрических ро
ликов 2 и 3. Это расстояние опреде
ляет диаметр упрочняемого изделия. 
Амплитуда получаемой волновой по
верхности в этом случае равна экс- 
чентриситету роликов, а шаг - длине

окружности роликов 2 и 3. При заме
не роликов с изменением их диаметра 
и эксцентриситета соответственно 

g пропорционально изменяется шаг и 
амплитуда волновой поверхности.

Торцовые площадки вилок 6,7 кби-' 
тактируют с поверхностью кулачка. 
Вилки совершают колебательное пере- 

10 мещение вдоль продольной оси. Возвра
щение вилок к центру вращения изде
лия осуществляется с помощью пружин 
11 и 12, взаимодействующих с деталя
ми 15 и 16, жестко прикрепленными к 

15 вилкам.
Прочность сцепления материала пок

рытия с материалом основы достигает 
10-12 кг/ммпористость составляет 
около 7-10%.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для нанесенид покрытий 
из металлических порошков на внутрен
ние поверхности изделий, содержа
щее источник нагрева, узел вращения 
изделия и узел формирования внутрен
ней поверхности,установленный с воз
можностью вращения, о т л и'ч аю- 

30 щ е е с я тем, что, с целью расши
рения технологических возможностей 
устройства за счет обеспечения нане
сения покрытий волновой конфигура
ции, узел формирования внутренней 

35 поверхности вьшолнен в виде корпусар 
кулачка, вилок с осями, эксцентрично 
установленньк роликов и пружин, при
чем кулачок установлен в корпусе не
подвижно , вилки размещены симметрич- 

40 но относительно кулачка с возмож
ностью взаимодействия с ним, а роли
ки закреплены на осях вилок.
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