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(57) Изобретение относится к произ
водству строительных изделий, а имен
но к изготовлению декоративных обли
цовочных плит. Цель изобретения - 
упрощение технологии при повышении

качества имитации. Декоративные обли
цовочные плиты, имитирующие природ
ные камни, изготавливают путем нане
сения на дно формы порций раствора 
различных цветов и смеси основного 
слоя горизонтальными слоями и частич
ного смешивания и сдвига их перемеще
нием гребенки с зубьями, выполненны
ми трапециевидной или треугольной 
формы с острыми углами при основании 
и закрепленными на двойных шарнирах 
под углом к плоскости дна формы, фор
мования и отверждения. Зубья гребен
ки под углом 2 - 90^ к направлению 
перемещения, причем при перемещении 
гребенку подвергают вибрации. Затра- ' 
ты сократились до 3,3 - 5,8 чел.ч/
/100 м^. Изготавливаемые декоративные 
плиты характеризуются I и II категори
ями. 1 з.п. ф-лы, 1 табл., 8 ил.
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Изобретение относится к производ

ству строительных изделий, а именно 
к изготовлению декоративных облицо
вочных плит, ,Ь. Цель изобретения - упрощение техно
логии при повышении качества имита
ции.

Декоративные облицовочные плиты, 
имитирующие природные камни, иэготав- ю  
ливают путем нанесения на дно формы 
поргрий раствора различных цветов и 
смеси основного слоя горизонтальными 
слоями и частичного смешивания и 
сдвига их перемещением гребенки с 15 
зубьями, выполненными трапециевидной 
или треугольной формы с острыми уг
лами при основании, и закрепленными 
на двойных шарнирах под углом к плос
кости дна формы, формования и отверж- 20 
дения. Зубья гребенки закрепляют под , 
углом 2-90 к направлению перемещения, 
причен при перемещении гребенку под
вергают вибрации.

П р и м е р .  Для получения мрамо- 25 
ровидной текстуры рисунка на поддон 
смазанной формы наносят один слой 
белого гипсового раствора толщиной 
3 мм, а на него слой гипсового раст
вора терракотового цвета толщиной 30 
3 мм. Оба раствора имеют водотвердое 
отношение (В/Т), равное 0,7, Сверху 
накосят основной спой из гипсового 
раствора из строительного гипса с 
В/Т = 0,8, толищной 20 мм путем раз- ^5 
лива.

Декоративные слои наносят с помо
щью форсунок в течение 12 с.

Угол наклона зубьев гребенки к 
плоскости дна формы установлен равным 40 
(̂ = 170°, а угол поворота зубьев к 
оси движения ¡Ь = 85 . Форма зубьев 
трапециевидная с углом у основания 
У = 12°. При форме шириной размером 
60’60 см использована гребенка шири- 45 
ной 40 см с тремя зубьями. Рассечение 
смеси проводится дважды с вибрацией 
гребенки, причем второй раз зубья 
гребенки касаются дна формы с шагом 
10 см. 50

Общее время укладки растворов и 
их рассечение составляет 2,1 мин на 
одну форму, а трудозатраты на изго
товление 100 м декоративных плит
3,3 чел.ч,

Ипнта формуется лицом вниз по 
фнльтр-прессовой технологии с удале
нием воды, В результате получают об
лицовочную мрамовидную плиту, рису
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нок которой характеризуется полосча
той с прожилками и швами текстурой 
II категории.

Для получения более сложных рисун 
ков, например, полосчатых (I кате
гории) типа яшмы (пример № 2 ) необ
ходимо укладывать не менее 5 цветных 
слоев, уголен должен приближаться 
к 92°, а угол ¡Ь к 2°, при этом угол 
У должен быть в пределах 60 - 80 
(преимущественно 75°), а при рассе
чении смеси зубья могут совершать 
сложное движение,

Для получения текстур рисунка 
уровня высокой декоративности (I ка
тегории) типа малахита толщина слоев 
должна быть переменной 0,1 мм - 
0,4 мм и более, с переходными оттен
ками и контрастными слоями до 10 и 
более слоев (черный - салатовый - 
зеленый - . .., пример № З). При рассе
чении смеси зубья должны совершать 
сложные замкнутые движения С опреде
ленным шагом, отрьгоаясь от дна фор
мы и перемещаясь в разные стороны.

На фиг.1 изображено формирование 
декоративного слоя, общий вид; на 
фиг. 2 - пример наклона зуба к плос
кости формы под острым углом; на 
фиг.З - то же, под тупым углом; на 
фиг,4 - пример поворота зубьев; на 
фиг.З - пример поворота гребенки с 
зубьями; на фиг. 6 - пример треуголь
ной формы зуба; на фиг.7 - пример 
трапециевидной формы зуба; на фиг. 8 - 
поперечный разрез формуемой плиты.

В форму 1 послойно укладывают де
коративные 2 и основной 3 слои. В 
форме устанавливают гребенку 4 с зубь 
ями 5, соединенную с помощью шарниров 
6 и рейкой 7. На рейке 7 закреплен 
вибратор 8. Зубья 5 гребенки 4 за
креплены на двойных шарнирах 9.
I ' ■

В соответствии с заданным рисун
ком декоративного слоя на гребенке 4 
устанавливают необходимое количество 
зубьев 5 треугольной и трапециевидной 
формы, закрепленных под углом 45° 
к направлению перемещения. Сверху 
смеси, у края формы устанавливают и 
опускают рейку до касания зубьями 
поддона формы, включают вибратор 8 
и рассекают смеси путем передвижения 
рейки или формы в направлении, ука
занном стрелками, до подхода рейки к 
противоположной стенке формы (при не
прерывном производстве может быть _
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примекеи конвейер или транспортная 
лента с бортами).

При необходимости получения плот- 
иьк изделий по фильтр-прессовой тех-  ̂
нологин или полусухим способом после 
рассечения смеси ее прессуют.

Примеры выполнения способа и ре
зультаты испытаний представлены в 
таблице. 1д

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

1. Способ изготовления декоратив
ных облицовочных плит, имитирующих 
природные камни, включающий нанесение 
на дно формы порций раствора различ
ных цветов, укладку смеси основного 
слоя, сдвиг их и частичное смешива
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ние, формование и оавержденне, о т - 
л и ч а ю щ и й  с я  тем, что, с ^ 
целью упрощения технологии при повы
шении качества имитации, порции раст
вора различных цветов наносят гори
зонтальными слоями, а сдвиг и частич
ное смешивание их производят переме
щением гребенки с зубьями, вьтолнен- 
ными трапециевидной или треугольной 
формы с острыми углами при основании 
и закрепленными на двойных шарнирах 
под углом к плоскости дна формы.

2. Способ по п.1, о т л и ч а ю -  
щ и й с я тем, что зубья гребенки 
закреплены под углом 2-90 к направ
лению перемещения, причем при переме
щении гребенку подвергают вибрации.

Характеристика способа Показатели по примеру

пр едла г аемому известному

1 1 ^ Т- ] 4 3 1 6

Количество цветных 
растворов, шт. 2 5 10 3 1 (ло

кально)
4 (ло
кально )

Послойно

Толщина цветных участков 
(слоев), см 3,0 0,1 ;

0,5
0,1 ;
0,2

0,4 15-20 5-10

Угол наклона зубьев гре
бенки к плоскости дна 
формы («;•), град 170 92 10 90 90 90

Угол поворота зубьев (р) 
(к оси движения), град 85 2 45 90 0 0

Угол у основания тре
угольного или трапециевид
ного зуба (|f), град 12 75 88 90 90 90

Применение вибрации
Вибрация гребенок Вибрация поддона

Количество операций 
технологического 
процесса, шт. 3 3 3 5 6

Трудозатраты, 
чел.ч . /100 м^ 3,3 5,8 4,5 14 9



1350035 6

Продолжение таблицы

Характеристика способа Показатели по примеру

предлагаемому известному

1 2 1 3 А 5 1 6

Длительность цикла 
укладки растворов и 
их обработка, мин

Декоративность;

Текстура рисунка

Категория рисунка 
(качество)

2,1

Мраморо
видная

2,5 3,5

Полос Полос
чатый чатый
(яшма) (мала

хит)

I I

- Мрамо- Мраморовидный 
ровид- ’’смазанный” 
иёя

П III III
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